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SERVICE INFORMATIONEN / GARANTIE

Produktinformationen

Typenbezeichnung

Serien.-Nr.

Baujahr

Kaufinformationen

Kaufdatum

Erstinbetriebnahme am

Gewahrleistungszeit

Stempel Fachhandler

Garantie

L&W gewahrt einen Garantieanspruch Uber einen Zeitraum von 12 Monaten — ab Rechnungsdatum.
Wird das Produkt Gber einen offiziellen L&W - Handler bezogen, hat das Datum der
Handlerrechnung Giltigkeit. Garantieleistungen kénnen nur gegen Vorlage der Originalrechnung
erfolgen. Nachweislich fehlerhaft gelieferte Teile werden nach unserer Wahl entweder kostenlos
ersetzt oder nachgebessert. Daraus resultierende Transport- und Montagekosten werden in
Rechnung gestellt. Eine Minderung des Kaufpreises oder die Wandlung des Vertrages sind
ausgeschlossen. Beanstandete Teile hat der Besteller zu verwahren und auf Verlangen auf eigene
Kosten einzusenden. Ersetzte Teile werden Eigentum von L&W. Werden Instandsetzungsarbeiten
ohne unser Wissen und Einwilligung vom Besteller oder einer dritten Firma getatigt, entbindet dies
uns jeglicher Garantieverpflichtung. Garantieanspriiche kénnen grundsatzlich nur vom Erstkaufer
geltend gemacht werden.
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Hersteller im Sinne 2014/68/EU

Der vollstdndige Name und Adresse des Herstellers lautet:
Lenhardt & Wagner GmbH

An der Tuchbleiche 39
68623 Huttenfeld / Germany

Telefon: +49 (0) 62 56-85880-0
Telefax: +49 (0) 62 56 -85880 - 14

E-Mail: service@lw-compressors.com
Internet: www.lw-compressors.com
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Allgemein Hinweise

Wir empfehlen lhnen dringend, diese Bedienungsanleitung vor dem Betrieb griindlich zu lesen und
alle Sicherheitshinweise genau zu befolgen. Schaden, die durch Abweichung von den Anweisungen
erfolgen sind von der Gewahrleistung und Haftung fur dieses Produkt ausgeschlossen. Fliihren Sie
weitere Schritte zur Inbetriebnahme nur aus, wenn Sie den nachfolgenden Inhalt vollstandig
verstanden haben.

Vor der Inbetriebnahme und Benutzung der Anlage sind flir den Betrieb in technischer und
gesetzlicher Hinsicht sowie fir die Sicherheit unverzichtbare Arbeiten und MaBnahmen
durchzufiihren, die auf den weiteren Seiten dieser Bedienungsanleitung beschrieben sind.

Beschreibung der Hinweissymbole und Warnzeichen

Die folgenden Warnzeichen werden in diesem Dokument verwendet, um die zugehdérigen Warntexte
zu kennzeichnen und hervorzuheben, die eine erhdhte Aufmerksamkeit seitens des Anwenders
erfordern. Die Bedeutungen der Warnzeichen sind wie folgt definiert:

n Achtung
Hinweis auf eine unmittelbare Gefahrensituation. Wenn diese nicht vermieden wird,
kénnen unmittelbar schwere Schadigungen, schwere Verletzungen oder Tod eintreten.

Vorsicht
Hinweis auf eine potenzielle Gefahrensituation. Wenn diese nicht vermieden wird,
kénnen Verletzungen oder Schadigungen am Produkt oder der Umwelt eintreten.

n Hinweis
Wichtige und/oder zusatzliche Information zum Einsatz der Anlage.

LW 100 Serie Seite A- 6
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BESCHREIBUNG

Antriebsmotoren

LW 100 B ECO/LW 100 B

Leistungsstarker 4-Takt Briggs & Stratton Motor (4,5 kW) mit integriertem
Kraftstofftank.

Handstart, Olstandiiberwachung

LW 100 EECO/LW 100 E

2,2 kW E-Motor / 400V (optional 230V/440V) / 3 Phasen /
50 Hz (optional 60 Hz).

Start/Stoppschalter, anschlussfertig mit Kabel und 16A CEE Stecker.

LW 100 E1 ECO /LW 100 E1

2,2 kW E-Motor / 230 V AC/ 50 Hz (optional 60 Hz).
Start/Stoppschalter, anschlussfertig mit Kabel und Schuko Stecker 230V.

Optionaler Benzinmotor

LW 100 BECO /LW 100 B

Leistungsstarker 4-Takt Honda-Motor (3,6 kW) mit integriertem
Kraftstofftank.

Handstart, (")Istanduberwachung

LW 100 Serie Seite A-7
Version: 04.04.2025
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BESCHREIBUNG

Lieferumfang LW 100 E (ECO) / LW 100 E1 (ECO)

Die Kompressoren werden in unterschiedlich ausgestatteten Varianten angeboten.

Varianten
Fulldruckvarianten:
e PN 225 bar

e PN 330 bar
e PN 225/330 bar

Unterschiede ECO zum Standardmodell

* Rahmen in Aluminiumausfihrung * Kompressorblécke unlackiert

* Keine Tragegriffe * Keine Fullventilhalter

Ausstattung

* Anschlusskabel mit Stecker  Ol-/ Wasserabscheider nach der 2. und 3. Stufe
* Start/Stopp Schalter * Sicherheitsventile nach jeder Druckstufe

* Edelstahlrahmen / Aluminiumrahmen (ECO) ¢ Alle Kolben mit Stahlkolbenringe

* Manuelle Kondensatentwasserung e Betriebsdruck nach Wahl (200 oder 300 bar)
* Druckhalte- und Riickschlagventil * Flaschenanschluss nach Wahl

(DIN 200 bar oder 300 bar, CGA 200 bar oder
300 bar und INT)

¢ 1 x Fullschlauch mit Fallventil und
Enddruckmanometer

e Zwischenkuhler

Optionen

* Tragegriffe (nur ECO) * Umschaltvorrichtung far 200 oder 300 bar
Betrieb

Fullventilhalter (nur ECO)

e Zusatzlicher Fullschlauch mit Fullventil * Motorschutzschalter

* Automatische Kondensatentwasserung * Umristsatz: Benzin-/Elektroantrieb

* Automatische Enddruckabschaltung mit * 60 Hz Version

Betriebsstundenzahler e 230V Version / 440V (nur LW 100 E / E ECO)

LW 100 Serie Seite A- 8
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BESCHREIBUNG

Lieferumfang LW 100 B ECO /LW 100 B

Die Kompressoren werden in unterschiedlich ausgestatteten Varianten angeboten.

Varianten
Fulldruckvarianten:
e PN 225 bar

e PN 330 bar
e PN 225/330 bar

Unterschiede ECO zum Standardmodell

* Rahmen in Aluminiumausfihrung * Kompressorblécke unlackiert
* Keine Tragegriffe * Keine Fullventilhalter
Ausstattung

e Edelstahlrahmen / Aluminiumrahmen (ECO) + Ol-/ Wasserabscheider nach der 2. und 3. Stufe

* Manuelle Kondensatentwasserung * Sicherheitsventile nach jeder Druckstufe

* Druckhalte- und Riickschlagventil ¢ Alle Kolben mit Stahlkolbenringe

* 1 x Flllschlauch mit Fullventil und * Betriebsdruck nach Wahl (200 oder 300 bar)
Enddruckmanometer

* Flaschenanschluss nach Wahl
* Inklusive Ansaugteleskoprohr (DIN 200 bar oder 300 bar, CGA 200 bar oder

 Zwischenkiihler 300 bar und INT)

Optionen

* Tragegriffe (ECO) ¢ Umschaltvorrichtung flir 200 oder 300 bar
Betrieb

Fullventilhalter (ECO)

e Zusatzlicher Fullschlauch mit Fullventil * Honda-Motor

* Automatische Enddruckabschaltung mit * Umriistsatz: Benzin-/Elektroantrieb

Betriebsstundenzéhler

LW 100 Serie Seite A-9
Version: 04.04.2025



COMPRESSORS

BESCHREIBUNG

Technische Daten

Lieferleistung [I/min]: 100 100 100
Max. Betriebsdruck [bar]: 350 350 350
Drehzahl Kompressor [min™']: 2300 2300 2300
Anzahl der Verdichterstufen: 3 3 3
Zylinderbohrung 1. Stufe [mm]: 3 60 2 60 @ 60
Zylinderbohrung 2. Stufe [mm]: 7 30 @ 30 @ 30
Zylinderbohrung 3. Stufe [mm]: g12 212 212
Medium: Pressluft / Atemluft

Ansaugdruck: atmospharisch

Olmenge [I]: 0,5 0,5 0,5
Ansaugtemperatur [°C]: -20 < +45 -20 < +45 -20 < +45
Umgebungstemperatur[°C]: +5 < +45 +5 < +45 +5 < +45
Kuhlluftstrom [m3/h]: > 660 > 660 > 1350
Betriebsspannung: 400V / 3 Phasen / 50 Hz| 230V / 1-Phase / 50Hz -
Schutzklasse Antriebsmotor: IP 55 IP 55 -
Antriebsleistung [kw]: 2,2 2,2 4,5
Drehzahl Antriebsmotor [min™]: 2.890 2.890 2.890
Anlauf: Start / Stop Schalter Handstart
Betriebsgerausch bei 1m Abstand [dB(A)]: 82 82 93
Dimensionen L x B x H [mm]: 650 x 390 x 400 | 650 x 390 x 400 | 780 x 380 x 400
Gewicht [kg] ca. 43/ (39) ca. 43/(39) ca. 46/ (42)
Inhaltsvolumen Filtergehause [l]: 0,37 0,37 0,37

LW 100 Serie Seite A- 10
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Aufbau der Anlage LW 100 E / E1

Nr. Bezeichnung

1 Enddruckmanometer

2 Fullschlauch mit Fullventil

3 Tragegriffe (ECO Optional)

4 Antriebsmotor E-Motor/ 400V / 3-Phasen oder E-Motor / 230V / 1-Phase

LW 100 Serie Seite A- 11
Version: 04.04.2025
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BESCHREIBUNG

Aufbau der Anlage LW 100 B

4

Nr. Bezeichnung

1 Enddruckmanometer

2 Ansaugteleskoprohr

3 Fallschlauch mit Fillventil

4 Tragegriffe (ECO Optional)

5 Antriebsmotor 4-Takt Verbrennungsmotor, Handstart

LW 100 Serie Seite A-12
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BESCHREIBUNG
FlieBdiagramm
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1. Ansaudfilter 13.  Kuhlrohr Hochdruckstufe
2. 1. Verdichterstufe 14. KondensatablaBschlauch
3.  Sicherheitsventil 1. Stufe 15. KondensatablaBventil
4.  Kuhlrohr 1. Stufe 16. Ol-/ Wasserabscheider
5. 2. Verdichterstufe 17. Druckhalteventil
6. Sicherheitsventil 2. Stufe 18. Ruckschlagventil
7.  Kdahlrohr 2. Stufe 19. Fullschlauch
8.  KondensatablaBschlauch 20. FlaschenanschluBstutzen
9.  KondensatablaBventil 21. Fullventil
10. Ol-/Wasserabscheider 22. Fulldruckmanometer
11. 3. Verdichterstufe 23. Entlaftungsventil
12. Enddruck-Sicherheitsventil 24. Einheit Kreuzventil
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SICHERHEITSHINWEISE

BestimmungsgemafBe Verwendung

Die Anlage nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemaB, sicherheits- und
gefahrenbewusst unter Beachtung der Betriebsanleitung benutzen! Insbesondere Stérungen, die die
Sicherheit beeintrachtigen kénnen, umgehend beseitigen!

Die Anlage ist ausschlieBlich zur Verwendung des in Kapitel Technische Daten angegebenen
Mediums bestimmt. Eine andere oder dartber hinausgehende Benutzung gilt als nicht
bestimmungsgemaB. Fir hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller/Lieferant nicht. Das
Risiko tragt allein der Anwender. Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehort auch das Beachten
der Betriebsanleitung und die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsbedingungen.

Veranderungen und Umbauten an der Anlage, die nicht in schriftlicher Absprache mit dem Hersteller
vorgenommen werden, sind nicht zulassig. Fiir Personen- oder Sachschaden, die infolge
eigenmachtiger Umbauten entstehen, haftet der Hersteller nicht.

Bedienergruppen

Folgende Zielgruppen werden in dieser Gebrauchsanweisung angesprochen:

Bediener

Bediener sind Personen, die autorisiert und eingewiesen sind in der Bedienung des Kompressors.

Fachpersonal

Fachpersonal sind Personen, die befugt sind, Reparaturen, Service-, Anderungs- und
Wartungsarbeiten an der Anlage durchzufiihren.

Vorsicht
Nur geschultes Personal darf an der Anlage arbeiten!

Vorsicht
Arbeiten an elektrischen Ausriistungen der Maschine/Anlage dirfen nur von einer
Elektrofachkraft durchgefiihrt werden..

LW 100 Serie Seite A- 15
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SICHERHEITSHINWEISE

Sicherheitshinweise auf dem Gerat

Bedeutung von Hinweis und Warnsymbolen, die je nach Ausfiihrung und Verwendungszweck am
Kompressor bzw. dessen Ausrlstung angebracht sind.

Warnung Hinweis
Warnung vor Auf richtige Drehrichtung
geféhrlicher elektrischer Hachten!
Spannung!
LW 100 Serie Seite A- 16
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Allgemeine Sicherheitshinweise

Vor Gebrauch des Produkts die Gebrauchsanweisung aufmerksam lesen.

Gebrauchsanweisung genau beachten. Der Anwender muss die Anweisungen vollstandig
verstehen und den Anweisungen genau Folge leisten. Das Produkt darf nur entsprechend dem
Verwendungszweck verwendet werden.

Gebrauchsanweisung nicht entsorgen. Aufbewahrung und ordnungsgemaBe Verwendung durch
die Nutzer sicherstellen.

Nur geschultes und fachkundiges Personal darf dieses Produkt verwenden.
Lokale und nationale Richtlinien, die dieses Produkt betreffen, befolgen.

Nur geschultes und fachkundiges Personal darf das Produkt tberprifen, reparieren und instand
halten.

Fur Instandhaltungsarbeiten nur Original-L&W -Teile und -Zubehor verwenden. Sonst konnte die
korrekte Funktion des Produkts beeintrachtigt werden.

Fehlerhafte oder unvollstdndige Produkte nicht verwenden. Keine Anderungen am Produkt
vornehmen.

L&W bei Fehlern oder Ausfallen vom Produkt oder von Produktteilen informieren.

Die Qualitat der Luftversorgung muss den Anforderungen an Atemluft gema3 EN 12021
entsprechen.

Das Produkt nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen oder bei Vorhandensein von brennbaren
Gasen verwenden. Das Produkt ist nicht fur diese Einsatze ausgelegt. Es konnte unter
bestimmten Bedingungen zu einer Explosion kommen.

Weiitere Sicherheitshinweise zu den LW 100 B Modellen entnehmen Sie dem beigefligten
Handbuch des Benzinmotors.

LW 100 Serie Seite A- 17
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Anlagenspezifische Sicherheitshinweise

Organisatorische MaBnahmen

Ergénzend zur Gebrauchsanweisung allgemeingiiltige gesetzliche und sonstige verbindliche
Regelungen zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz beachten.

Gebrauchsanweisung um Anweisungen einschlieBlich Aufsichts- und Meldepflichten zur
Beriicksichtigung betrieblicher Besonderheiten, z. B. hinsichtlich Arbeitsorganisation,
Arbeitsablaufen, eingesetztem Personal, erganzen.

Sicherheits- und gefahrenbewusstes Arbeiten des Personals unter Beachtung der
Gebrauchsanweisung kontrollieren.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Kompressor beachten und auf Lesbarkeit und
Vollstandigkeit kontrollieren.

Weiitere organisatorische MaBnahmen zu den LW 100 B Modellen entnehmen Sie dem
beigefligten Handbuch des Benzinmotors.

Sicherheitshinweise zum Betrieb

MaBnahmen treffen, damit der Kompressor nur in sicherem und funktionsfahigem Zustand
betrieben wird. Kompressor nur betreiben, wenn alle Schutzeinrichtungen und
sicherheitsbedingten Einrichtungen, z. B. |6sbare Schutzeinrichtungen vorhanden und
funktionsfahig sind.

Mindestens einmal pro Tag Kompressor auf duBerlich erkennbare Schaden und Mangel
Uberprufen. Eingetretene Veranderungen (einschlieBlich des Betriebsverhaltens) sofort der
zustandigen Stelle/Person melden. Maschine gegebenenfalls sofort stillsetzen und sichern.

Bei Funktionsstorungen Kompressor sofort stillsetzen und sichern. Stérungen umgehend
beseitigen lassen.

Bei Storungen in der elektrischen Energieversorgung Maschine/Anlage sofort abschalten.

Fur sichere und umweltschonende Entsorgung von Hilfsstoffen und Austauschteilen sorgen.
Vorgeschriebenen persdnlichen Gehoérschutz tragen.

Schallschutzeinrichtungen am Kompressor miissen wahrend des Betriebes in Schutzstellung sein.

Beim Umgang mit Fetten, Olen und anderen chemischen Mitteln, die fiir das Produkt geltenden
Sicherheitsvorschriften beachten.

Weiitere Sicherheitshinweise zum Betrieb der LW 100 B Modelle entnehmen Sie dem beigefiigten
Handbuch des Benzinmotors.

LW 100 Serie Seite A- 18
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Wartungshinweise

Schlauchleitungen miissen vom Betreiber in angemessenen Zeitabstanden einer Glitekontrolle
(Druck-, Sichtprifung) unterzogen werden, auch wenn keine sicherheitsrelevanten Mangel
erkennbar sind.

Beschadigungen umgehend beseitigen. Austretende Druckluft kann zu Verletzungen fihren.

Zu 6ffnende Systemabschnitte und Druckleitungen vor Beginn der Reparaturarbeiten drucklos
machen.

Druckluftleitungen fachgerecht verlegen und montieren. Anschlisse nicht verwechseln.
Armaturen, Ldnge und Qualitat der Schlauchleitungen mussen den Anforderungen entsprechen.

In der Gebrauchsanweisung vorgeschriebene Einstell-, Wartungs- und Inspektionstatigkeiten und
-termine einschlieBlich Angaben zum Austausch von Teilen / Teilausristungen einhalten.

Ist die Maschine/Anlage bei Wartungs- und Reparaturarbeiten komplett ausgeschaltet, muss sie
gegen unerwartetes Wiedereinschalten gesichert werden. Hauptbefehlseinrichtungen
verschlieBen und Schlissel abziehen und/oder am Hauptschalter Warnschild anbringen.

Maschine, und hier besonders Anschlisse und Verschraubungen zu Beginn der Wartung/
Reparatur von Ol, Kraftstoff oder Pflegemitteln reinigen. Keine aggressiven Reinigungsmittel
verwenden. Faserfreie Putztlicher verwenden.

Kompressor ausschlieBlich mit einem leicht angefeuchteten Lappen von Schmutz befreien.
Kahlleitung mit einer Blirste oder Pinsel von Schmutz befreien.

Nach der Reinigung alle Leitungen auf Undichtigkeiten, gelockerte Verbindungen, Scheuerstellen
und Beschadigungen untersuchen. Festgestellte Mangel sofort beheben.

Bei Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten geléste Schraubenverbindungen stets festziehen.

Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungen beim Warten und Reparieren erforderlich, hat
unmittelbar nach Abschluss der Wartungs- und Reparaturarbeiten der Wiedereinbau und
Uberprifung der Sicherheitseinrichtungen zu erfolgen.

Die elektrische Ausristung des Kompressors ist regelmaBig zu kontrollieren. Mangel, wie lose
Verbindungen bzw. angeschmorte Kabel, miissen sofort vom autorisierten Elektro-Fachpersonal
beseitigt werden.

Arbeiten an pneumatischen Einrichtungen dirfen nur Personen mit speziellen Kenntnissen und
Erfahrung in der Pneumatik durchfuhren.

Arbeiten an gastechnischen Einrichtungen dirfen nur Personen mit speziellen Kenntnissen und
Erfahrung in der Gastechnik durchfiihren.

Weiitere Wartungshinweise zu den LW 100 B Modellen entnehmen Sie dem beigefligten
Handbuch des Benzinmotors.

LW 100 Serie Seite A- 19
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Transporthinweise

Fur Transportzwecke abzubauende Teile vor Wiederinbetriebnahme sorgfaltig wieder anbringen
und befestigen.

Der Transport darf nur von dafiir ausgebildetem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Es dirfen nur geeignete und ordnungsgemaBe Hebezeuge mit ausreichender Tragkraft flr den
Transport benutzt werden.

Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten oder arbeiten.

Auch bei geringfligigem Standortwechsel Maschine/Anlage von jeder externen Energiezufuhr
trennen. Vor Wiederinbetriebnahme die Maschine wieder ordnungsgemafB an das Netz
anschlieBen.

Bei Wiederinbetriebnahme gemaf Gebrauchsanweisung verfahren.

Sicherheitsbestimmungen

Prafungen nach gesetzlichen und lokal verbindlichen Regelungen zum Arbeitsschutz und zur
Unfallverhitung werden vom Hersteller bzw. vom autorisierten Fachpersonal durchgefihrt. Fiir
Schaden, die durch Nichtbeachtung dieser Vorschriften hervorgerufen oder beginstigt werden,
haftet der Hersteller nicht.

LW 100 Serie Seite A - 20
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Aufstellung LW 100 E / E1

Gefahr
Kein Betrieb in explosionsgefahrdeten Bereichen.
Das Gerat ist nicht fur den Betrieb in explosionsgefahrdeten Bereichen zugelassen.

Bei der Aufstellung der Anlage in geschlossen Rdumen sind folgende Punkte besonders zu
beachten:

* Die Anlage waagrecht aufstellen, der Untergrund muss fur das Anlagengewicht geeignet und
schwingungsfrei sein

* Der Kompressorraum muss sauber, trocken, staubfrei und so kihl wie moglich sein, direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden. Falls méglich, Anlage so installieren, dass der Ventilator des
Kompressors die Frischluft zur Kiihlung von auBBen ansaugen kann. Fur ausreichende Bellftung
und Abluftéffnung sorgen

* Bei unzureichender naturlicher Beluftung, in Raumen unter 30 m3 oder wenn weitere Anlagen
mit groBer Warmeausstrahlung im gleichen Raum arbeiten, ist fir ausreichende kinstliche
BellGftung zu sorgen.

* Die angesaugte Luft muss frei von schadlichen Gasen sein (z. B. Rauchgase,
Losungsmitteldampfe, Autoabgase usw.).

* Die unter ,Technische Daten” angegebene Betriebstemperatur ist zu beachten!

LW 100 Serie Seite A - 22
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Aufstellung LW 100 B

Gefahr

Kompressoren mit Benzin- oder Dieselmotor stets im Freien und nie in geschlossenen

oder teilweise geschlossenen Raumen, gleich welcher GroBe, betreiben.

Bei der Aufstellung der Anlage im Freien sind folgende Punkte besonders zu beachten:

* Die Anlage waagrecht aufstellen, der Untergrund muss fiuir das Anlagengewicht geeignet und

schwingungsfrei sein

* Bei Antrieb durch Benzin- oder Dieselmotor ist darauf achten, dass nur reine Luft angesaugt
wird. Anlage so in Windrichtung aufstellen, dass die Auspuffgase nicht angesaugt werden.

* Die angesaugte Luft muss frei von schadlichen Gasen sein (z. B. Rauchgase,
Losungsmitteldampfe, Autoabgase usw.).

* Die unter ,Technische Daten” angegebene Betriebstemperatur ist zu beachten!

Angesaugte Luft

!

LW 100 Serie
Version: 04.04.2025
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Mindestabstande

Hinweis
Die angegebenen Mindestabstande sind unbedingt einzuhalten!

* Stellen Sie sicher, dass der Kompressor immer gentigend Frischluft zur Verfigung hat.
* Um ernsthafte Schaden zu vermeiden, muss der Kihlluftstrom ungehindert strdmen kénnen.

* Folgende Mindestabstande sind unbedingt einzuhalten:
Frontseite min. 300 mm, Rlckseite min. 300 mm. In diesen Bereichen diirfen keine Gegenstande
den Kahlluftstrom behindern.

¢ An den Seiten sind keine Mindestabstande einzuhalten.

300 mm 300 mm

\
A
\

Abb. Mindestabstande LW 100 E/ E1

300 mm 300 mm

Abb. Mindestabstande LW 100 B
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Beliiftung Kompressorraum LW 100 E / E1

Stellen Sie sicher, dass der Kompressor immer gentigend Frischluft zur Kihlung zur Verfiigung hat.
Um ernsthafte Schaden zu vermeiden, muss der Kihlluftstrom ungehindert stromen kénnen.

Der Kahlluftstrom kann nach folgender Formel berechnet werden:
300 x Antriebsleistung [kW] = Erforderlicher Kihlluftstrom [m3/h]
Beispiel 11kW Motor: 300 x 11kW = 3300 m3/h = Erforderlicher Kiihlluftstrom.

Die Lieferleistung der Ventilatoren fir Frischluft und warme Abluft missen min. dem
erforderlichen Kuhlluftstrom entsprechen. Die Ventilatoren missen die gleiche Foérderleistung
haben.

i
i

Abb. Beliftung durch Verwendung eines Beluftungsschachtes
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Elektrische Installation LW 100 E / E1

Vorsicht
Arbeiten an elektrischen Ausriistungen der Maschine/Anlage dirfen nur von einer
Elektrofachkraft durchgefiihrt werden..

Bei der elektrischen Installation ist Folgendes zu beachten:
* Wenn Schaltgerate werkseitig mitgeliefert wurden sind diese unbedingt zu beachten.

* Auf einwandfreie Schutzverlegung achten.

* Motorspannung, Schaltgeratespannung und Frequenz mit Netzspannung und Netzfrequenz auf

Ubereinstimmung priifen (sieche Typenschild am Kompressor).

* Die Absicherung muss in Ubereinstimmung mit den jeweils giiltigen Vorschriften erfolgen.

* Bei Anschluss der Anlage an das Versorgungsnetz ist die Drehrichtung des Kompressors
beachten. (siehe Kapitel Betrieb -> Erste Inbetriebnahme - LW 100 E/E1)

* Den Motor richtig absichern (siehe Tabelle; trdge Sicherungen verwenden).

ZU

LW 100 Serie
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Elektrische Installation LW 100 E / E1

Der Kompressor wird anschlussfertig mit Kabel und Stecker geliefert. Eine Installation am

Kompressor ist nicht erforderlich.

Empfohlene Sicherungen bei 360 - 500 V Betriebsspannung

Motornennleistung

[kw]

[A]

Absicherung fir Anlauf A

Direkt

Zuleitung in mm?2

Stern/Dreieck | Netz z. Schiitz

S/D z. Motor

Empfohlene Sicherungen bei 220 - 240 V Betriebsspannung

Motornennleistung

Absicherung fir Anlauf A

Zuleitung in mm?2

[kw] [A] Direkt Stern/Dreieck | Netz z. Schiitz | S/D z. Motor
2,2 8,7 20 Trage 1,5 1,5
4 14,8 25 2,5 1,5
Installationen im Klemmkasten
Abb. 1 - AnschlUsse LW 100 E Abb. 2 - Anschlisse LW 100 E1
LW 100 Serie Seite A- 28
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BETRIEB

Wichtige Hinweise zum Betrieb

Gefahr
Kompressoren mit Benzin- oder Dieselmotor stets im Freien und nie in geschlossenen
oder teilweise geschlossenen Raumen, gleich welcher GroBe, betreiben.

Hinweis
Der Kompressor darf nur von Personen bedient werde, die mit Funktion und Handhabung
der Anlage vertraut sind.

Gehorschutz tragen
Bei allen Arbeiten am laufenden Kompressor ist Gehorschutz zu tragen.

LW 100 Serie Seite A - 30
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Vor der ersten Inbetriebnahme ist folgendes zu beachten:

Die notigen Schritte werden auf der folgenden Seite beschrieben.

Sicherstellen, dass der Kihlluftstrom ungehindert flieBen kann

Olstand des Kompressors mittels Olpeilstab kontrollieren (siehe Wartung und Instandhaltung)
Alle Schraubverbindungen prifen, gegebenenfalls nachziehen

Prifen ob eine Filterpatrone vorhanden ist (sieche Wartung und Instandhaltung)
Keilriemenspannung priifen(siehe Wartung und Instandhaltung)

Sicherstellen, dass alle Fiillventile geschlossen sind. Ein Flllventil 6ffnen und fest in der Hand halten!

Kompressor starten

1.

Kondensatablasshdhne und das Fullventil 6ffnen

2. Starten Sie den Kompressor durch Betatigung des EIN-Tasters
3. Drehrichtung prifen - siehe Richtungspfeil auf E-Motor (siehe folgende Seiten)
Wenn die Drehrichtung nicht in der angegebenen Richtung erfolgt, Kompressor sofort iber den
AUS-Schalter ausschalten und Elektrofachpersonal kontaktieren.
Vorsicht
Falsche Drehrichtung des Lufterrads!
Sofort nach dem Einschalten des Kompressors die Drehrichtung kontrollieren. Je nach
Einsatzort, kann die Phasenfolge die Drehrichtung des Motors beeinflussen.
4. Kondensatablasshahne schlieBen
5. Lassen Sie den Kompressor flir ca. 2 min. laufen
6. SchlieBen Sie vorsichtig das offene Fillventil
7. Kompressor bis zum Erreichen des Maximaldrucks laufen lassen und tberprifen ob das
Sicherheitsventil beim geforderten Enddruck 6ffnet. Bei der automatischen
Enddruckabschaltung Gberprifen ob der Enddruckschalter den Kompressor abschaltet. Sollte
dies nicht geschehen, den Kompressor liber den AUS-Taster ausschalten (siehe Kapitel
Storungsbeseitigung).
8. Uberpriifen Sie den Kompressor auf Dichtigkeit
9. Uberpriifen Sie nun die Kondensatablassventile:

Standard: Kondensatventile 6ffnen (siehe Kapitel: Wartung)

Option: Automatische Kondensatentwasserung: - Schwarze Kondensatschlauche fixieren
- Kondensat Test - Taster dricken
- Bei korrekter Funktion tritt Luft aus

10. Kompressor durch Betatigen des AUS-Tasters ausschalten.

LW 100 Serie Seite A - 31
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Drehrichtung priifen - nur LW 100 E

Vorsicht
Falsche Drehrichtung des Liifterrads!

Sofort nach dem Einschalten des Kompressors die Drehrichtung kontrollieren. Je nach

Einsatzort, kann die Phasenfolge die Drehrichtung des Motors beeinflussen.

Sofort beim ersten Einschalten die Drehrichtung des
Kompressors kontrollieren, siehe Richtungspfeil auf der
Ventilator-Schutzabdeckung.

Bei falscher Drehrichtung kann an den Fiihrungskolben der
2. u. 3. Stufe keine ausreichende Ol Schmierung aufgebaut
werden, was nach klrzester Laufzeit einen Kolbenschaden
zur Folge haben wird. Der Kompressor wirde zudem nicht
mit einem ausreichenden Kuhlluftstrom versorgt.

Drehrichtungspfeil auf der
Ventilator-Schutzabdeckung

Drehrichtung andern - nur LW 100 E

Vorsicht
Arbeiten an elektrischen Ausriistungen der Maschine/Anlage dirfen nur von einer
Elektrofachkraft durchgefiihrt werden..

Bei falscher Drehrichtung des Lifterrads miissen zwei der stromfiihrenden Phasen von einer

Elektrofachkraft getauscht werden.

LW 100 Serie
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Vor der ersten Inbetriebnahme ist folgendes zu beachten:

Die notigen Schritte werden auf der folgenden Seite beschrieben.

Vergewissern Sie sich, dass der Kihlluftstrom ungehindert flieBen kann.

Anlage so in Windrichtung aufstellen, dass die Auspuffgase nicht angesaugt werden.

Gewabhrleisten das durch heiBe Abgase / Auspuff keine Schaden / Verletzungen hervorgerufen

werden kénnen.
Kraftstoffvorrat kontrollieren.
Olstand des Antriebmotors kontrollieren.

Alle Schraubverbindungen priifen, gegebenenfalls nachziehen

Prifen ob eine Filterpatrone vorhanden ist (sieche Wartung und Instandhaltung)

Keilriemenspannung priifen(siehe Wartung und Instandhaltung)

Sicherstellen, dass alle Fullventile geschlossen sind. Ein Fillventil 6ffnen und fest in der Hand halten!

Kompressor starten

1. Kraftstoff-Sperrhahn 6ffnen (Abb. 1)
2. Motorschalter auf 1 stellen
3. Kondensatablasshahne und das Fullventil 6ffnen
4. Motor per Handstart starten (Abb. 2)
5. Kondensatablasshahne schlieBen
6. Lassen Sie den Kompressor fiir ca. 2 min. laufen
7. SchlieBen Sie vorsichtig das offene Fullventil
8. Kompressor bis zum Erreichen des Maximaldrucks laufen Abb. 1 - Kraftstoff-Sperrhahn und
lassen und Uberpriifen ob der Enddruckschalter den Motorschalter (rot)
Kompressor abschaltet. Sollte der Enddruckschalter nicht
auslésen, den Kompressor iber den AUS-Taster ausschalten
(siehe Kapitel Stérungsbeseitigung).
9. Uberpriifen Sie den Kompressor auf Dichtigkeit
(siehe Wartung und Instandhaltung).
10. Uberpriifen Sie nun die Kondensatablassventile:
- Schwarze Kondensatschlauche fixieren
- Kondensat Test - Taster dricken
- Bei korrekter Funktion tritt Luft aus
11. Kompressor durch Betatigen des AUS-Tasters ausschalten.
12. Alle Fullventile vorsichtig 6ffnen, damit diese entliftet Abb. 2 - Drehzahl Regulierung und
werden. Handstart
LW 100 Serie Seite A - 33
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Vor der taglichen Inbetriebnahme ist folgendes zu beachten:
LW 100 E/ E1

* Vergewissern Sie sich, dass der Kuhlluftstrom ungehindert flieBen kann.

+ Olstand des Kompressors mittels Olpeilstab kontrollieren.

* Prufen ob eine Filterpatrone vorhanden ist / Standzeiten der Filterpatrone beachten!

» Auf toxisch reine Ansaugluft achten.

LW 100 B

* Vergewissern Sie sich, dass der Kuhlluftstrom ungehindert flieBen kann.

* Anlage so in Windrichtung aufstellen, dass die Auspuffgase nicht angesaugt werden.

* Gewabhrleisten das durch heiBe Abgase / Auspuff keine Schaden / Verletzungen hervorgerufen

werden kénnen.
« Olstand des Kompressors mittels Olpeilstab kontrollieren.
* Prifen ob eine Filterpatrone vorhanden ist / Standzeiten der Filterpatrone beachten!
» Kraftstoffvorrat kontrollieren.
+ Olstand des Antriebmotors kontrollieren.

* Auf toxisch reine Ansaugluft achten.

LW 100 Serie
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Fullvorgang

Achtung - Es dirfen nur Flaschen gefillt werden:
n - die mit dem Prifzeichen und Prifdatum des Sachverstandigen versehen sind
- die hydrostatischen getestet wurden (beachten Sie das letzte Prifdatum)
- die fir den Enddruck zugelassen sind
- aus denen die Feuchtigkeit zuvor entfernt wurde

Hinweis
n Die Anlage muss bei Erreichen des Enddrucks, manuell abgeschaltet werden. SerienmaBig

ist keine Abschaltautomatik verbaut. Auch der Start muss manuell erfolgen.

n Achtung
Die Kondensatventile missen alle 15 - 30 Minuten manuell entliftet werden.

1. Alle Fullventile schlieBen.

Verschlossene Pressluftflaschen anschlieBen.

Flaschenventile 6ffnen.

Kondensatablasshahne wahrend des Startvorgangs 6ffnen und Kompressor starten.

Sobald der Fulldruck steigt, Fillventile langsam 6ffnen.

o v & W N

langsam schlieBen.
7. Kompressor abschalten.
8. Alle Fullventile schlieBen und entliften.
9. Alle Pressluftflaschen von den Fllventilen trennen.

10. Kondensatventile manuell 6ffnen.

Pressluftflaschen auf den gewlinschten Filldruck befiillen und anschlieBend die Flaschenventile

LW 100 Serie
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Kompressoranlage abschalten

Hinweis
Nach der Abschaltung missen die Kondensatablassventile manuell ge6ffnet werden, um
die Anlage zu entliften.

Die Kompressoranlage verfugt tber keine serienmaBige Abschaltautomatik. Daher muss die Anlage
bei Erreichen des Enddrucks immer manuell abgeschaltet werden.

Wahrend des Fullvorgangs kann die Anlage jederzeit per Kippschalter ausgeschaltet werden.

Kompressoranlage abschalten LW 100 E / E1

* Kompressor per Kippschalters (AUS) ausschalten.

Kompressoranlage abschalten LW 100 B

* Kompressor per Kippschalters (AUS) ausschalten.

* Kraftstoff-Sperrhahn schlieBen.
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Enddruck wird nicht erreicht

Ursache

Abhilfe

Verschraubungen undicht

Nachziehen, ggf. reinigen / ersetzen

Enddruck-Sicherheitsventil undicht

Ersetzen, ggf. Randelschraube komplett
ausdrehen

Rohrleitungen / Warmetauscher gebrochen

Ersetzen

Kondensatablassventile undicht

Demontieren, Dichtflachen kontrollieren,
reinigen, ggf. ersetzen

Enddruckschalter schaltet Anlage ab

Einstellung justieren, ggf. ersetzen

Kolben des Pneumatischen Kondensatventils
klemmt

Pneumatisches Kondensatventils reinigen und
gangbar machen, O-Ringe kontrollieren /
ersetzen, ggf. Ventil komplett ersetzen

Kompressor vibriert stark

Ursache

Keilriemenspannung zu gering

Abhilfe

Keilriemen spannen

Antriebsmotor / Kompressorblock lose

Befestigungsschrauben nachziehen

Schwingungsdampfer verschlissen

Ersetzen

Standflache uneben

Ebene, feste Standflache gewahrleisten

Luftlieferleistung zu gering

Ursache Abhilfe

Saug- /Druckventile verschmutzt / defekt

Reinigen, ggf. ersetzen

Zylinder / Kolben / Kolbenringe verschlissen

Ersetzen

Keilriemen rutscht

Keilriemen spannen

Siehe Rubrik ,,Enddruck wird nicht erreicht”

Siehe Rubrik ,,Enddruck wird nicht erreicht”

LW 100 Serie
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Kompressor uberhitzt

Ursache

Abhilfe

Ansaudfilterpatrone verschmutzt

Ersetzen

Umgebungstemperatur zu hoch

Raumbellftung verbessern /
Laufzeiten verringern

Kuhlluft Zu- / Abfuhr unzureichend

Mindestfreiraume sicherstellen
(Einbauvorschriften beachten)

Ansaugschlauch zu lang

Lange des Ansaugschlauches verringern

Querschnitt des Ansaugschlauches zu gering

Querschnitt vergroBern

Falsche Drehrichtung des Kompressors

Richtiges Drehfeld gewahrleisten,
Drehrichtungspfeil beachten!

Saug-/Druckventile verschmutzt / defekt

Reinigen, ggf. ersetzen

Sicherheitsventil blast ab

Ursache

Abhilfe

Saug- /Druckventil der nachfolgenden
Druckstufe defekt

Reinigen, ggf. ersetzen

Sinterfilter des nachfolgenden
Wasserabscheiders verstopft

Ersetzen

Sicherheitsventil undicht

Ersetzen, ggf. Randelschraube komplett
ausdrehen

Olgeschmack in der Luft

Ursache

Abhilfe

Molecarbon-Filterpatrone gesattigt

Ersetzen

Ungeeignetes Kompressorenol

Durch vorgeschriebene Qualitat ersetzen

Unzulassige Filterpatrone verwendet

Durch vorgeschriebenen Filtertyp ersetzen

Defekte(r) Zylinder / Kolben oder Kolbenringe

Ersetzen

LW 100 Serie
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Automatische Kondensatentwasserung funktioniert nicht
Nur giltig mit der Option - Automatische Kondensatentwasserung

Magnetspulen defekt Ersetzen
Kabel / Zuleitung defekt Instandsetzen, ggf. ersetzen
Timer / Relais defekt Ersetzen

Sinterfilter des Pneumatischen Kondensatventils |Ersetzen

verstopft
Kolben des Pneumatischen Kondensatventils Pneumatisches Kondensatventils reinigen und
klemmt gangbar machen, O-Ringe kontrollieren /

ersetzen, ggf. Ventil komplett ersetzen

Kondensatentwasserung spricht an bevor Enddruck erreicht wird
Nur giltig mit der Option - Automatische Kondensatentwasserung

Ursache Abhilfe
Stufendriicke nicht vorschriftsgeman, Entsprechendes Saug- /Druckventil kontrollieren,
Steuerdruck des Pneumatischen ggf. ersetzen.

Kondensatventils zu gering

Dichtkolben des Pneumatischen Kondensat- Reinigen, ggf. ersetzen
ventils verschmutzt / verschlissen

Einstellung des Timer / Relais nicht Nach Vorschrift justieren
vorschriftsgemaf

Timer / Relais defekt Ersetzen

Kompressor schaltet ab bevor Enddruck erreicht wird
Nur gultig mit der Option - Automatische Kondensatentwasserung

Ursache Abhilfe

Enddruckschalter nicht korrekt eingestellt Einstellung korrigieren

Offnungsdruck des Druckhalteventils zu hoch Einstellung korrigieren

Sicherung / Sicherungsautomat ausgelost VorschriftsmaBige Absicherung der

Nur gultig fur E-Modelle Stromzuleitung kontrollieren / verwenden

Not-Aus / Schutzschalter ausgel st Not-Aus Schalter entriegeln, Kompressorgehause
vorschriftsmaBig schlieBen
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Filterstandzeit unzureichend

Ursache

Abhilfe

Einstellung des Druckhalteventils nicht
vorschriftsgemaf

Nach Vorschrift justieren

Unzulassige Filterpatrone verwendet

Durch vorgeschriebenen Filterpatronentyp
ersetzen

Filterpatrone Uberlagert

Verfallsdatum beachten

Verpackung der Filterpatrone inkorrekt /
beschadigt / vorab ge6ffnet. Filterpatrone vor
Wechsel bereits teilgesattigt

Filterpatrone fachgerecht lagern, beschadigte
Patronen entsorgen

Betriebstemperatur zu hoch

Ausreichende Be-/Entliftung sicherstellen

Defekte(r) Zylinder / Kolben oder Kolbenringe

Ersetzen

Olverbrauch zu hoch

Ursache

Abhilfe

Defekte(r) Zylinder / Kolben oder Kolbenringe

Ersetzen

Ungeeignetes Kompressorendl

Durch vorgeschriebene Qualitat ersetzen

Betriebstemperatur zu hoch

Vorgeschriebene Betriebstemperaturen beachten

Olleckage am Kompressorblock

Entsprechende Befestigungsschrauben
nachziehen, ggf. betreffende Papierdichtung / O-
Ring / Simmerring ersetzen

LW 100 Serie
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WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

Wartungsarbeiten

Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten sind ausschlieBlich bei stillstehendem, drucklosem
Kompressor durchzufihren. Die Anlage ist in regelmaBigen Abstanden auf Dichtheit zu prifen. Dies
ist vorzugsweise mit Leckspray durchzufiihren (gegebenenfalls kénnen die Rohrleitungen auch mit
Seifenwasser abgepinselt werden).

Wir empfehlen Instandhaltungsarbeiten, die die Lagerung des Kompressorblockes betreffen (Haupt-
und Pleuellager), ausschlieBlich vom L&W Kundendienst ausfihren zu lassen.

"Wir weisen auBerdem dringend darauf hin, alle Wartungs-, Reparatur- und Montagearbeiten von
ausgebildetem Fachpersonal durchflihren zu lassen. Dies ist notwendig, da nicht alle
Wartungsbeschreibungen, in diesem Handbuch, detailliert und genau beschrieben werden kénnen."

Bei Instandhaltung nur Originalteile verwenden.

Wartungsarbeiten am Motor gemaB der beigelegten Motoren-Betriebsanleitung durchfiihren.

Gefahr

“ Unter Druck stehende Bauteile, wie Schlauchenden, kdnnen sich durch Manipulation
schlagartig |6sen und durch den DruckstoB lebensgefahrliche Verletzungen verursachen.
Samtliche Arbeiten an Anlagenteilen diirfen ausschlieBlich im druckentlasteten Zustand
durchgefiihrt werden.

Vorsicht

Die Verwendung ungepriften Zubehoérs kann zu Tod oder schwerer Kérperverletzung und
zu Schaden an der Anlage fiihren. Bei Instandhaltung nur Originalteile verwenden.

Vorsicht
Wartung- und Instandhaltungsarbeiten nur bei ausgeschalteter und gegen
Wiedereinschalten gesicherter Anlage durchfihren.

Vorsicht
Verbrennungsgefahr!

Alle Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten sind bei abgekihlten Anlagen durchfihren.
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Taglich vor Inbetriebnahme

Art der Wartungsarbeit

Olstand kontrollieren (bei Bedarf nachfiillen)

Art

Menge

Best. Nr.

000001

Fillschlauche auf Beschadigungen prifen

Standzeit der Filterpatrone kontrollieren

LW 100 E

000644

Lw 100 B

002309

Kompressor bis Enddruck fahren und
Funktion des Sicherheitsventils / Druckschalters
tberprafen

Wochentlich oder nach Bedarf

Art der Wartungsarbeit

Autom. Kondensatablass priifen,
Manuelle Kondensatventile 6ffnen

Art

Menge

Best. Nr.

Alle Verschraubungen tberpriifen/nachziehen

Keilriemenspannung prifen

Jahrlich

Art der Wartungsarbeit

Ol wechseln (unter 250 Betriebsstunden)

Art

Best. Nr.

000001

Enddrucksicherheitsventil auf Funktion prifen

Zwischenkiihler saubern

Alle Ol-/Wasserabscheider sdubern
(unter 250 Betriebsstunden)

Ansaugdfilter saubern (je nach Verschmutzung -
unter 500 Betriebsstunden)
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Alle 250 Betriebsstunden

Art der Wartungsarbeit Art Menge Best. Nr.
Ol wechseln - 0,5 000001
Ol- / Wasserabscheider saubern - - -
Alle 500 Betriebsstunden
Art der Wartungsarbeit Art Menge Best. Nr.
Keilriemen wechseln LW 100 E (50Hz) 1 001842
LW 100 E/E1 (60Hz) 1 001701
LW 100 E1 (50Hz) 1 001803
LW 100 B (B&S) 1 008503
LW 100 B (Honda) 1 001803
O-Ring fiir DIN Flaschenanschluss wechseln - 1 001237
O-Ring fiir drehbaren Fiillschlauch wechseln - 1 001224
Ansaudfilter wechseln - 1 001708
Sinterfilter von Wasserabscheider wechseln - 1 001735
0O-Ring des Wasserabscheiders wechseln - 1 001810
O-Ring des Endfiltergehauses wechseln - 1 001769

Druckhalteriickschlagventil tiberprifen

Alle Anschliisse und Verschraubungen auf
Dichtheit priifen

Hinweis

Alle aufgefiihrten Artikel sind in unseren 500h und 1000h Wartungssatzen enthalten.
Eine Ubersicht finden Sie auf der Seite Wartungssatze.
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Alle 1000 Betriebsstunden

Art der Wartungsarbeit Art Best. Nr.

O-Ringe + Dichtungen der Dichtung (1. Stufe) 001705
1., 2. und 3.Stufe wechseln

O-Ring (1. Stufe) 001781
O-Ring (2. Stufe) 001768
O-Ring (2.+ 3.Stufe) 001777
O-Ring (3. Stufe) 001771
O-Ring (3. Stufe) 001776
Alle Saug- und Druckventile wechseln 1. stufe 001722
2. Stufe 001855
3. Stufe 001856

Hinweis

Alle aufgefiihrten Artikel sind in unseren 1000h Wartungssatzen enthalten. Eine Ubersicht

finden Sie auf der Seite Wartungssatze.
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Wartungssatze

Unsere Wartungssatze enthalten Teile fir die Wartung nach
Werksvorgaben.

Ihre Verwendung gewahrleistet dass alle erforderlichen Teile
bestellt und getauscht werden und gibt lhnen die Sicherheit
dass Sie keine Teile bei lhrer Bestellung vergessen. Die
Wartungssatze beinhalten je nach Model und Intervall z. B. O
-Ringe, Sinterfilter, Ansaudfilter, Keilriemen, Schalldampfer,
Saug- & Druckventile, Ventildichtungen und Kompressorendl.

Wartungssatz
Wartungssatze LW 100 E / E1 mit 50 Hz
Kompressor Frequenz Betriebsstunden Bestell Nr.
LW 100 E 50 Hz 500 h 006709
LW 100 E 50 Hz 1000 h 003604
LW 100 E1 50 Hz 500 h 010292
LW 100 E1 50 Hz 1000 h 010293
Wartungssatze LW 100 E/ E1 mit 60 Hz
Kompressor Frequenz Betriebsstunden Bestell Nr.
LW 100 E/E1 60 Hz 500 h 006710
LW 100 E/ E1 60 Hz 1000 h 006711
Wartungssatze LW 100 B
Kompressor Motor Betriebsstunden Bestell Nr.
LW 100 B Briggs & Stratton 500 h 009399
LW 100 B Briggs & Stratton 1000 h 009400
LW 100 B Honda 500 h 006712
LW 100 B Honda 1000 h 006713
LW 100 Serie Seite A - 47

Version: 04.04.2025



WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

I

COMPRESSORS

Keilriemenspannung priifen

Der Antrieb des Verdichterblocks erfolgt bei allen LW 100 Modellen per Keilriemen. Dessen korrekte
Spannung ist in regelmaBigen Abstanden zu lGberprifen, ggf. zu justieren. Des weiteren kann sich
der Keilriemen durch den Transport gelockert haben. Bitte priifen Sie vor der Inbetriebnahme die

Spannung der Keilriemen.

Keilriemen spannen

* Kompressoranlage abschalten, ggf. Netzstecker ziehen.
* Kompressor leicht zur Seite neigen.

» Befestigungsmuttern (SW13) des Motorflansches l6sen
(Abb. 1).

* Seitliche Spannmutter (SW13) drehen bis korrekte
Keilriemenspannung erreicht ist (Abb. 2).

Drehrichtung Uhrzeigersinn:
Keilriemenspannung erhéhen.

Drehrichtung Gegenuhrzeigersinn:
Keilriemenspannung verringern.

» Befestigungsmuttern des Motorflansches anziehen.

* Keilriemenspannung kontrollieren, ggf. korrigieren.

Richtige Keilriemenspannung

Die Keilriemen nicht zu fest spannen. Dies schadet den Lagern
in Kompressor und Motor. Der Riemen sollte nur so fest
gespannt sein, dass beim Starten der Anlage kein
Riemenschlupf horbar ist.

Wir empfehlen hierzu ein VorspannmefBgerat zu verwenden.

Einstellwerte Keilriemenspannung

Abb. 1 - Befestigungsmuttern
Antriebsmotor

Abb. 2 - Spannmutter Antriebsmotor

Motortyp Erstmontage Betrieb nach Einlauf
E-Motoren 50Hz 400 N 300N

E-Motoren 60Hz 350 N 250 N

B-Motoren 400 N 300N
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Schmierung des Kompressors

Samtliche Kolben, Zylinder Haupt- und Pleuellager werden mittels Tauchschmierung mit Ol versorgt.

Olstand priifen

Vorsicht

Der Olstand muss taglich kontrolliert werden. Der Kompressor darf auf keinen Fall mit
einem zu niedrigen Olstand gestartet werden. Es besteht Sachgefahr.

Vor jedem Betrieb der Anlage ist der Olstand zu Gberpriifen,
dieser wird mit Hilfe des Olpeilstabs ermittelt.

Um den Olstand zu (iberpriifen, gehen Sie wie folgt vor:

 Ziehen Sie den Olpeilstab heraus.
» Wischen Sie die Olriickstande ab.

* Stecken Sie den Olpeilstab in die vorgesehene Offnung bis
auf Anschlag ein.

* Ziehen Sie den Olpeilstab erneut heraus.

Der Olstand soll bis zur oberen max-Markierung reichen.
Spatestens wenn sich der Olspiegel in der Mitte des
vorgegebenen Bereiches befindet ist frisches Kompressorenol
nachzufillen.

* Stecken Sie den wieder Olpeilstab in die vorgesehene
Offnung bis auf Anschlag ein.

Olpeilstab

[ min § 4 max |
— | | A—
n Hinweis
Erster Wechsel nach 25 Betriebsstunden.
Olstand
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Olwechsel

Hinweis
Wir empfehlen - unabhéngig von den geleisteten Gesamtbetriebsstunden - mindestens
einmal jahrlich einen Olwechsel durchzufihren.

Um einen Olwechsel durchzufiihren gehen Sie wie folgt vor:

* Kompressor ca. 2 Minuten warmlaufen lassen.

* Kompressor abschalten und entltften.

* Kompressor zur Seite neigen

* Geeigneten Ol-Auffangbehalter unter AblaBschraube stellen
« OlablaBschraube vorsichtig aufdrehen

Ol ablassen

+ OlablaBschraube eindrehen und fest ziehen

+ Olpeilstab ziehen und Ol mit Hilfe eines Trichters in Stuzen einfiillen
« Olstand kontrollieren

¢ 0-Ring des Olpeilstabes kontrollieren

 Olpeilstab einsetzen

Der Olwechsel ist nun abgeschlossen.

Wartungsintervall

e Erster Wechsel nach 25 Betriebsstunden (Gesamtstunden).

* Alle weiteren Wechsel nach jeweils 250 weiteren Betriebsstunden.

Ol und Olmenge

Fir einen Olwechsel werden ca. 500 ml synthetisches Kompressorendl benétigt.
Es darf ausschlieBlich synthetisches Kompressorendl Verwendung finden, welches von L&W als
geeignet betrachtet wird. (Bestellnummer: 000001)

Nur LW 100 B

Olwechselintervalle Antriebsmotor: siehe Herstellerangaben des Antriebsmotors.
(L&W Bestellnummer: 000004)
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Manuelles Kondensatentwasserungs-System

ﬂ Hinweis
Das gesammelte Kondensat kann Ol enthalten
und muss vorschriftsmaBig entsorgt werden.

Ol- / Wasserabscheider

Der Kompressor verfligt serienmaBig Gber kein automatisches
Kondensatentwasserungs-System. Die Kondensatabscheider
mdussen alle 15-30 Minuten, je nach Feuchtegehalt der Luft,
entwassert werden.

Bei einer automatischen Kondensatentwasserung empfehlen
wir, das Kondensat zu sammeln und einen 20 Liter-Behalter
zu verwenden.

Das Ablass-Gerdusch kann durch die Verwendung eines
Schalldampfers auf ein Minimum reduziert werden.

Vorsicht

Drehspindeln max. 1,5 Umdrehungen 6ffnen.
Durch die unter Druck stehenden Behalter,
kénnen diese ansonsten mit hoher
Geschwindigkeit ausgeschleudert werden.

Zum Entwassern 6ffnen Sie die Kondensatablasshahne der 2.
und 3. Stufe der OI- / Wasserabscheider.

Zum Offnen drehen Sie die Drehspindel max. 1,5 Umdrehungen

gegen den Uhrzeigersinn. Das Kondensat wird jetzt gelehrt.

AnschlieBend im Uhrzeigersinn schlieBen.

Wartungsintervall

Abb. 1 - Kondensatablasshahn 2.Stufe

Abb. 2 - Kondensatablasshahn 3.Stufe

Wir empfehlen die Ol - und Wasserabscheider alle 250 Betriebsstunden oder mindestens 1x jahrlich
zu reinigen und auf Korrosionsschaden zu prifen, sowie die O-Ringe wenn ndtig auszutauschen.
Alle Ol - und Wasserabscheider verfiigen (iber integrierte Sinterfilter, die alle 500 Betriebsstunden

ausgetauscht werden mussen.
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Ol- / Wasserabscheider 2. Stufe - Wartung

n Hinweis
Vor dem Zusammenbau sind alle Einzelteile grindlich zu reinigen.

Um den Ol- / Wasserabscheider der 2. Stufe zu warten / reinigen gehen Sie wie folgt vor:

» Befestigungsschraube (Abb. 1) und Rohrleitungsverschraubungen I6sen (Abb. 2)
 Ol-/Wasserabscheider entnehmen

* Kopf mit geeignetem Werkzeug ausdrehen und entnehmen (Abb. 3)

* Kunststoffmutter 16sen (Abb. 4), Sinterfilter wechseln (Abb. 5) und Kunststoffmutter wieder eindrehen.
* 0O-Ring wechseln, neuen O-Ring vorher einfetten (Abb. 6)

* Kopf in Rohr des Behalters einsetzen, eindrehen und anziehen

* Rohrleitungsverschraubungen anschlieBen und anziehen (Abb. 2)

» Befestigungsschraubeeindrehen und anziehen (Abb. 1)

Die Wartung des Ol- / Wasserabscheiders ist nun abgeschlossen.

Abb. 2- Rohrleitungsverschraub- Abb. 3 - Kopf ausdrehen und
ungen lésen entnehmen

Abb. 4 - Kunststoffmutter Abb. 5 - Sinterfilter wechseln Abb. 6 - O-Ring wechseln
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Filtergehause

Das Molekularsieb-Aktivkohlefilter-Gehause befindet sich auf
der rechten Seite des Verdichters.

Im Inneren des Filtergehauses wird der Luftstrom
schraubenférmig an der Gehdusewand entlang gefiihrt.
Dabei werden Kondenswasser und Ol durch die
Zentrifugalkraft abgeschieden und flieBen zum
Gehauseboden. Die Luft stromt anschlieBend durch den
Aktivkohlenfilter, der die Luft von Restfeuchtigkeit und
Gerichen befreit.

Filtergehause

Filterpatrone

Der Hochdruckkompressor verfligt tiber eine integrierte Atemluftaufbereitung, in der die auf bis zu
330 bar komprimierte Luft getrocknet, verbleibende Olriickstande gebunden und zusatzlich geruchs
- und geschmacksneutral aufbereitet wird. Die Fullung der Atemluft-Filterpatrone besteht aus
Molekularsieb und Aktivkohle.

In den Patronen der den benzinbetriebenen Modelle, befinden sich noch Zusatze fir die Filterung
von CO/CO,.

Samtliche Atemluft-Filterpatronen sind ab Werk ausschlieBlich vakuumverpackt.

Wir empfehlen, die Filterpatrone erst kurz vor dem Einbau auszupacken. Eine zu lange offen
liegende Filterpatrone kann durch die Luftfeuchtigkeit gesattigt und dadurch unbrauchbar werden.

Wartungsintervall

Filterpatronen sollten in folgenden Abstanden (bei +20°C) gewechselt werden oder 6fter, je nach
Luftfeuchtigkeit und Umgebungstemperatur:

e 18 Stunden bei LW 100 E ECO /LW 100 E1 ECO /LW 100 E /LW 100 E1 (Best. Nr.: 000644)
e 16 Stunden bei LW 100 B ECO /LW 100 B (Best. Nr.: 002309)
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Filterpatronenwechsel

Um die Filterpatrone zu wechseln gehen Sie wie folgt vor:

* Anriebsmotor abschalten und Filterbehalter vollstandig
entllften; dieser Vorgang dauert ca. 1 - 2 Minuten.

e Tritt aus den Kondensat-AblaBschlauch keine Luft mehr
aus ist davon auszugehen, dass sich beide Druckbehalter
im drucklosen Zustand befinden.

* Deckel des Enddruckfilters demontieren (Abb. 1 / Abb. 2).
Filterdeckel mit Hilfe des Filterschlissels ausdrehen.
Befindet sich noch Druck im Behalter lasst sich die
Verschraubung nicht I6sen.

» Nach dem Offnen des Behélters die Filterpatrone mittels
Lasche herausziehen (Abb. 3).

 Offnen Sie die Verpackung der neuen Filterpatrone und
setzen Sie diese in das Filtergehause (leicht festdriicken)
ein.

¢ Filterdeckel mit Hilfe des Filterschlissels eindrehen und
wieder ca. eine 2 Umdrehung lésen. Hierdurch wird das
Festritteln des Deckels vermieden.

Der Filterpatronenwechsel ist nun abgeschlossen.

Hinweis
ﬂ Stellen Sie sicher, dass die alte Filterkartusche
umweltgerecht entsorgt wird.

Bestellnr. Filterung Modelle

000644 |DIN EN 12021 (Atemluft) LW 100 E/E1 ECO

Abb. 1 - Filtergehausedeckel mit
FilterschlUssel 6ffnen

LW 100 E/E1
002309 DIN EN 12021 (Atemluft) LW 100 B ECO
inkl. CO/CO2 LW 100 B
002310 Nur Ent6lung ALLE LW 100
(<0,7mg/m?3)
ol Nu:;’rockn;mg AL [E5Y 1D Abb. 3 - Filterpatrone mittels Lasche
(<15mg/m?) herausziehen und neue Filterpatrone
002476 |Erdgas, Trocknung, ALLE LW 100 einsetzen
Entélung
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Filtergehause - Wartung

ﬂ Hinweis
Vor dem Zusammenbau sind alle Einzelteile grindlich zu reinigen.

Um Filtergehause zu warten gehen Sie wie folgt vor:

* Filterdeckel mit Hilfe des Filterschliissels abdrehen (Abb. 1).
* 0O-Ring wechseln, neuen O-Ring vorher einfetten (Abb. 2).

e Filterdeckel mit Hilfe des Filterschllssels eindrehen und wieder
ca. eine "2 Umdrehung I6sen. Hierdurch wird das Festritteln
des Deckels vermieden (Abb. 1).

Die Wartung des Filtergehauses ist nun abgeschlossen.

Abb. 1 - Filterdeckel abdrehen/
eindrehen

L

Abb. 2 - O-Ring wechseln
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Ansaudfilter

Hinweis

Ein verschmutzter Filter erschwert das Ansaugen des Kompressors, wodurch die
Lieferleistung nachlasst. Es besteht die Gefahr, den Kompressor zu berhitzen.

Als Ansaugfilter wird ein Papiertrockenfilter verwendet

Der Ansaudfilter muss in regelmaBigen Abstanden kontrolliert
bzw. durch ein Neuteil ersetzt werden. Je nach Grad der
Verschmutzung ist es moglich den Filtereinsatz mit Pressluft
zu

reinigen. Beschadigte Filter sind unverzlglich durch ein
entsprechendes Neuteil zu ersetzen.

Wartungsintervall

Wir empfehlen die Filterpatrone alle 500 Betriebsstunden zu
ersetzen (je nach Verschmutzung).

Ansaudfilter

LW 100 Serie
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Kontrolle oder Wechseln des Filtereinsatzes

Hinweis

Vor dem Zusammenbau sind alle Einzelteile grindlich zu reinigen.

Zum Kontrolle oder Wechsel des Filtereinsatzes gehen Sie wie folgt vor:

* Kurbelgeh&use-Entliftungsschlauch am Oleinfiillstutzen abziehen (Abb. 1).

» Befestigungsmutter entfernen und Filtergehause vorsichtig herausziehen (Abb. 2).

* Filtergehduse und O-Ringe reinigen und auf Beschadigungen kontrollieren (Rissbildung).

* O-Ring in Gehausedeckel einlegen (Abb. 3).

* Neue Filterpatrone einsetzen, Gehduse zusammensetzen. O-Ring in Zentrierbund einlegen (Abb. 4).

* Filtergeh&use vorsichtig aufsetzen und ausrichten, Ansaugstutzen nach oben, Schlauchstutzen

90° nach links verdreht (Abb. 5).

 Befestigungsmutter anziehen und Kurbelgehduse-Entliftungsschlauch am Oleinfillstutzen

montieren (Abb. 6).

Der Wechsel des Filtereinsatzes ist nun abgeschlossen.

7 i 4

Abb. 2 - Filtergehause vorsichtig
Oleinfillstutzen abziehen herausziehen

Abb. 4 - O-Ring in Zentrierbund Abb. 5 - Filtergehause vorsichtig
einlegen aufsetzen und ausrichten

Abb. 3 - O-Ring in Geh&usedeckel
einlegen

Abb. 6 - Entliftungsschlauch am
Oleinfullstutzen montieren
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Ventilkopfe und Ventile

Saug- und Druckventile der einzelnen Verdichterstufen
befinden sich zwischen Ventilkopf und Zylinder. Die
Saugventile 6ffnen sich beim Abwartshub der Kolben, die
Druckventile beim Aufwarts- bzw. Verdichtungshub.

Ventile unterliegen einem nattrlichen Verschlei3 und mussen
- abhangig von den jeweiligen Betriebsbedingungen - in
bestimmten Zeitabstdnden durch neue ersetzt werden. Zum
Wechseln der Ventile missen die Ventilkopfe demontiert
werden. Alle 3 Ventile sind kombinierter Ausfihrung, d.h.
Saug- und Druckventil bilden eine Einheit.

Kolben und Zylinder

Um bestmaogliche VerschleiBeigenschaften und
Wirtschaftlichkeit der Anlage zu gewahrleisten sind samtliche
Kompressionszylinder der LW 100 Kompressoren mit
geharteten, separaten Zylinderlaufbuchsen versehen. Diese
werden lediglich in das Kompressorgehause eingesteckt und
Uber die Ventilkopfschrauben bzw. Ventile geklemmt. Zum
Abdichten beziiglich Luft- und Olverluste finden spezielle O-
Ringe Verwendung.

Die Kolben samtlicher Verdichterstufen sind mit hochwertigen
Stahlkolbenringen bestiickt. Dies resultiert in hoher,
konstanter Luftlieferleistung sowie Haltbarkeit - auch bei
starker Beanspruchung.

Kolben der 1. und 2. Stufe sind einteilig, die der Endstufe 2-
teiliger Ausfuhrung (separate Filhrungs- und
Kompressionkolben).

Kihlung

Die aus nicht-korrodierenden Materialien gefertigten Zwischen
- und Endkuhlerrohre bieten optimale
Kihlungvoraussetzungen. Entsprechend niedrig ist die
Eingangstemperatur des Hochdruckfilters, nur etwa 6°C hoher
als die Umgebungstemperatur (bei +20°C). Alle LW 100
Modelle verfliigen Giber bemerkenswert lange Filterstandzeiten.
Um dies stets zu gewahrleisten ist unbedingt darauf zu achten
dass die Kihlung moglichst effektiv arbeiten kann.

Einzelteile Saug- & Druckventil

Freiflug-Kompressions &
Fihrungskolben 3. Stufe

Mindestabstande fur Kihlluftzufuhr und Kahlluftaustritt beachten.

Kuhlrippen und Kihlrohre stets sauber halten.

LW 100 Serie
Version: 04.04.2025

Seite A- 58




WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

I

COMPRESSORS

Saug- / Druckventil der 1. Stufe wechseln

Hinweis

Die Abbildungen der Einzelteile kdnnen bedingt durch die unterschiedlichen Stufen

abweichen.

Um das Saug- / Druckventil der 1. Stufe zu wechseln gehen Sie

wie folgt vor:

Saug- / Druckventil ausbauen

» Befestigungsschrauben der Ventilator-Schutzabdeckung l6sen

(Abb. 1) und Ventilator-Schutzabdeckung entfernen.

* Klemmring des Schlauchs der Kurbelgehauseentliftung

entfernen (Abb. 2).

¢ Schlauch abziehen.

* Rohrleitungsverschraubungen l6sen.

* Ventilkopfschrauben l6sen (Abb. 3).

* Ventilkopf abnehmen und auf Beschadigungen prifen

(Abb. 4).

* Obere Ventildichtung und Saug- und Druckventil entnehmen.

Saug- / Druckventil einbauen - siehe nachste Seite

2

Abb. 2 - Klemmring entfernen

Abb. 3 - Ventilkopfschrauben l6sen

Abb. 1 - Befestigungsschrauben der
Ventilator-Schutzabdeckung l6sen

Abb. 4 - Ventilkopf abnehmen
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Saug- / Druckventil der 1. Stufe wechseln - Fortsetzung

Vorsicht
Das genaue Ausrichten der oberen und unteren Ventildichtung ist sehr wichtig. Die Ein-
und Auslasskanale miissen genau zentriert sein.

Saug- / Druckventil einbauen

* 0O-Ring wechseln, neuen O-Ring vorher einfetten (Abb. 5).

* Neues Saug- und Druckventil einsetzen.
VORSICHT: Es muss darauf geachtet werden, dass das Saug-
und Druckventil richtig positioniert ist. Das eingravierte ,,S”
(BILD 6) muss in Richtung des Ansaugfiltergehauses zeigen.
Bitte beachten, dass nur ein Einlasskanal oberhalb zu sehen ist.

* Neue obere Ventildichtung einsetzen
VORSICHT: Ein genaues Ausrichten der oberen Ventildichtung
ist sehr wichtig. Die Ein- und Auslasskanale mussen genau
zentriert sein (Abb. 7).

¢ Ventilkopf aufsetzen und die Distanzréhrchen aufsetzen (Abb. 8).
» Befestigungsschrauben an der Ansaugseite eindrehen.

* Ventilator-Schutzabdeckung unten einstecken und
Befestigungsschrauben oben eindrehen.

* Befestigungsschrauben Uber Kreuz anziehen (Anzugsmoment: 10N).
* Rohrleitungsverschraubungen anziehen.

* Schlauch der Kurbelgehaduseentliftung anbringen und mit
Klemmring befestigen (Abb. 9).

Der Wechsel des Saug- / Druckventils ist nun abgeschlossen.

Abb. 7 - Ein- und Auslasskanéle Abb. 8 - Distanzréhrchen aufsetzen Abb. 9 - Klemmring befestigen
mussen genau zentriert sein
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Saug- / Druckventile 2. und 3. Stufe wechseln

Hinweis

Die Abbildungen der Einzelteile konnen bedingt durch die unterschiedlichen Stufen abweichen.

Um das Saug- / Druckventile zu wechseln gehen Sie wie folgt vor:

» Befestigungsschrauben der Ventilator-Schutzabdeckung l6sen

und Ventilator-Schutzabdeckung entfernen.

* Rohrleitungsverschraubungen lésen (Abb. 1).

* Ventilkopfschrauben lésen (Abb. 2)

* Ventilkopf mit Saug- und Druckventil entnehmen (Abb. 3).

» Ventilkopf auf Beschadigungen prifen.

* 0O-Ring am Kompressorblock wechseln, neuen O-Ring vorher

einfetten (Abb. 4).

* O-Ring im Ventilkopf wechseln, neuen O-Ring vorher einfetten

(Abb. 5).

* Neues Saug- und Druckventil einsetzen (Abb. 5).
VORSICHT: Es muss darauf geachtet werden, dass die Position
der Zentrierbohrung des Ventils mit Zentrierstift des Kopfes

Ubereinstimmt.

* Ventilkopf aufsetzen (Abb. 3)

* Befestigungsschrauben Uber Kreuz anziehen (Anzugsmoment: 10N).
* Rohrleitungsverschraubungen anziehen (Abb. 1).

* Ventilator-Schutzabdeckung unten einstecken und

Befestigungsschrauben oben eindrehen.

Der Wechsel der Saug- / Druckventile ist nun abgeschlossen.

Abb. 3 - Ventilkopf mit Saug- und
Druckventil entnehmen

g .. 4
Abb. 4 - O-Ring am
Kompressorblock

Abb. 1 -

Abb. 2 - Ventilkopfschrauben l6sen

N
A

Abb. 5 - Ventilkopf
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Sicherheitsventile

Jede Verdichterstufe ist mit einem separaten Uberdruck-
Sicherheitsventil ausgeruistet. Sicherheitsventile verhindern
einen unzulassig hohen Druck der jeweiligen Verdichterstufe,
bzw. begrenzen den maximalen Betriebsdruck des
Kompressors.

Die Sicherheitsventile sind folgendermaBen eingestellt:

e 1.Stufe: 8 bar

* 2.Stufe: 40 bar Sicherheitsventile 1. Stufe / 2. Stufe / 3.

e 3.Stufe: max. Enddruck stufe

Die Gehause der Sicherheitsventile sind mit dem jeweils eingestellten Ablassdruck [bar]
gekennzeichnet.

Um Manipulationen der eingestellten Grenzwerte zu verhindern werden samtliche Sicherheitsventile
ab Werk mit speziellen L&W Sicherheitsplomben versehen.

Sicherheitsventile mit entfernten Plomben sind unverziglich auf die vorgeschriebenen Einstellwerte
zu kontrollieren und ggf. zu ersetzen.

Zusatzlich verfligt das Sicherheitsventil der Endstufe Gber eine Anliftvorrichtung (Randelschraube).

In Drehrichtung Uhrzeigersinn kénnte das Ventil - und somit das Endfiltergehause - komplett
entllftet werden.

Im normalen Betriebszustand ist die Schraube bis zum oberen Anschlag im Gegenuhrzeigersinn
herauszudrehen. Ein integrierter Sicherungsring verhindert hierbei, dass die Schraube komplett
herausgenommen werden kann.

Wenn ein Sicherheitsventil abblast, liegt es meistens am Ein- /Auslassventil der folgenden Stufe.

Hinweis
Defekte Sicherheitsventile sind unmittelbar zu ersetzen!.

LW 100 Serie Seite A - 62
Version: 04.04.2025



I

COMPRESSORS

WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

Druckhalte- / Rickschlagventil

Das kombinierte Druckhalte-/Rlckschlagventil befindet sich
in Stromungsrichtung direkt nach dem Endfiltergehause.

Druckhalteventil

Die Aufgabe des Druckhalteventils besteht darin einen
GroBteil des Wassergehalts der ins Filtergehause
einstromenden Pressluft, durch Gewahrleistung eines
Mindestausstromdrucks, mechanisch zu entwéssern und
somit eine optimale Trocknung und Reinigung der Atemluft
zu gewabhrleisten.

Endwasserungshahn und Druckhalte-/

Ruckschlagventil

Wahrend nach dem Start des Kompressors der Druck

innerhalb des Endfiltergehause kontinuierlich ansteigt,

verhindert das Druckhalteventil ein Ausstromen der verdichteten Luft (FUlldruckmanometer somit O
bar).

Erst bei Erreichen des eingestellten Offnungsdrucks (160 bar) kann die aufbereitete Pressluft Gber
das Druckhalte-/Ruckschlagventil in Richtung Fillventil abstromen.

Der Offnungsdruck des Druckhalteventils lasst sich hierbei am Fiilldruckmanometer ablesen: Sobald
der Offnungsdruck erreicht ist, steigt die Druckanzeige innerhalb weniger Sekunden von 0 bar auf
den eingestellten Offnungsdruck.

Druckhalteventil einstellen siehe folgende Seite.

Riickschlagventil

Das sich nach dem Druckhalteventil befindliche Rlckschlagventil verhindert das Riickstromen der
bereits aufbereiteten Atemluft in Richtung Filtergehause / KondensatablaBventile.

Bei korrekter Funktion des Riickschlagventils bleibt der angezeigte Fulldruck nach dem Abschalten
des Kompressors konstant.
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Druckhalteventil einstellen

e Fullventil entlGften und anschlieBend schlieBen (Filldruckmanometer 0 bar)
* Kompressor starten

* Fllldruckmanometer beobachten

* Bei Erreichen des Offnungsdrucks des Druckhalteventils steigt der angezeigte Fulldruck innerhalb
weniger Sekunden von 0 bar auf den eingestellten Offnungsdruck.

Sollte der Offnungsdruck sich nicht bei 160 bar befinden, ist das Druckhalteventil wie
nachfolgend zu verstellen:

Offnungsdruck erhéhen:

e Fallventil entlGften (Falldruck 0 bar)

* Seitliche Klemmschraube |6sen

* Einstellschraube mit geeignetem Schlitzschraubendreher im Uhrzeigersinn eindrehen
¢ Kompressor starten und Offnungsdruck kontrollieren, ggf. nachjustieren

* Seitliche Klemmschraube anziehen

 Offnungsdruck erneut kontrollieren

Offnungsdruck vermindern:

e Fallventil entlGften (Falldruck 0 bar)

Seitliche Klemmschraube 16sen

* Einstellschraube mit geeignetem Schlitzschraubendreher im Gegenuhrzeigersinn herausdrehen
¢ Kompressor starten und Offnungsdruck kontrollieren, ggf. nachjustieren

* Seitliche Klemmschraube anziehen

 Offnungsdruck erneut kontrollieren

Hinweis

Sollte der eingestellte Offnungsdruck des Druckhalteventils héher sein als der Enddruck
des Kompressors, blast das Enddrucksicherheitsventil ab, bevor das Druckhalteventil
offnet - Fulldruck somit O bar. Ist die Einstellung des Ventils unbekannt (z. B. nach
Demontage / Reparatur), empfiehlt es sich die Justierung mit einer niedrigen
Grundeinstellung zu beginnen (Stellschraube ca. 3 Umdrehungen eingedreht).
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O-Ringe - Fullventil und Fullschlauch

Die O-Ringe an Fullventil und Fullschlauch sollten regelmaBig tberprift und bei Bedarf gewechselt

werden.

ﬂ Hinweis
Vor dem Zusammenbau sind alle Einzelteile grindlich zu reinigen.

0-Ring am Fullventil

* O- Ring wechseln, neuen O-Ring vorher einfetten (Abb. 1)

0O-Ring an Fillschlauch

* Fulllschlauch von Fillventil 16sen (Abb. 2)
* O- Ring wechseln, neuen O-Ring vorher einfetten

e Fullschlauch an Fillventil anschlieBen und festziehen

Abb. 2 - O-Ring am Fullschlauch

LW 100 Serie
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Motorwechsel

Grundsatzlich lassen sich die fur die LW 100 Baureihe vorgesehenen Antriebsmotoren jederzeit A
untereinander austauschen.

Vorsicht
Umbauarbeiten nicht bei erhitzten Aggregaten durchfiihren.

Um dem Motor zu tauschen gehen Sie wie folgt vor:

* Kompressor abschalten, ggf. Netzstecker ziehen

* Riemenabdeckung entfernen

* Befestigungsmuttern des Motorflansches entfernen

* Motorspannschraube entfernen

* Keilriemen demontieren

* Motorkeilriemenscheibe entfernen

* Motor vorsichtig abnehmen

* Neuen Motor aufsetzen

* Keilriemenscheibe montieren

* Flanschbefestigungsschrauben montieren und Muttern leicht anziehen
* Motorspannschraube einsetzen

* Flucht der beiden Keilnuten (Motor & Kompressor) kontrollieren / sicherstellen
* Keilriemen spannen

* Flanschbefestigungsschrauben anziehen

* Riemenabdeckung aufsetzen und Befestigungsschrauben anziehen

* Freigangigkeit der Riemenabdeckung kontrollieren

Hinweis

n Aufgrund der unterschiedlichen Bauhohen ist der Motor-Tragegriff der LW 100 E / LW
100 E1 Modelle nicht mit dem des LW 100 B identisch. Im Falle einer Umristung
empfehlen wir den jeweils vorgesehenen Tragegriff zu montieren.
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Prifung von Druckgeraten

GemaB der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU und den Angaben TUV Darmstadt

Betrifft Druckgerate mit einem Produkt aus zuldssigem Betriebsdruck [bar] x Inhaltsvolumen [Liter]
von mindestens 200 bis maximal 1000

Beispiel: 0,37 | Filterbehalter

Maximaler Betriebsdruck: 350 bar

Inhaltsvolumen: 0,37 Liter

350 bar x 0,37 Liter = 129,5

129,5 ist kleiner als Minimalwert 200 -> somit ist keine Prifung durch einen amtlich anerkannten
Sachverstandigen durchzufihren.

1. Priifung nach 5 Jahren durch Befihigte Person oder zugelassene Uberwachungsstelle

Innere und auBere visuelle Prifung

2. Priifung nach 10 Jahren durch Befahigte Person oder zugelassene Uberwachungsstelle
Innere und auBere visuelle Prifung.

Zusatzlich erfolgt eine Wasserdruckprifung mit dem 1,5-fachen zuldssigen Betriebsdruck des
Behalters.

Die in Punkt 1 und 2 aufgefuhrten Prifungsverfahren missen periodisch, wie oben
beschrieben, wiederholt werden.

Max. Lastzyklenzahl bei Betrieb mit max. zulassigen Druckschwankungsbreite

Enddruck [bar] Lastzyklen Betriebsstunden [h]
225 43750 10930
330 4400 1100
Achtung

Nach 15 Jahren sind die Behélter zu tauschen!
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Einweisungsformular fir den Betreiber

A

Nr. Name, Vorname Datum Ort Unterschrift Einweisender

Mit Eintrag in diese Liste wird bestatigt, dass der Unterzeichnete an einer Einweisung/Belehrung tiber Funktion und
Bedienung der Verdichteranlage erhalten hat. Zusatzlich wurden Kenntnisse der einschldgigen Sicherheitsvorschriften und
Regularien (TRG, DGRL, BetrSichV, GSG, GSGV) vermittelt.
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Ol nachfillen, Olwechsel

Datum Betriebsstunden Olmenge [I] \ET [
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Filterpatronen Wechsel

Datum Betriebsstunden Differenz Name
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Durchgefiihrte Wartungsarbeiten

Beschreibung Datum, Unterschrift
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Ausgetauschte Teile

A

Bezeichnung Ersatzteil-Nr. Datum, Unterschrift
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Achtung :
Informationen zur Konservierung/Lagerung, Entkonservierung und Inbetriebnahme der
LW 100 B-Kompressoren finden Sie im spezifischen Handbuch des Benzinmotors.

Kompressoranlage lagern / konservieren

Soll die Kompressoranlage langer als drei Monate auBer Betrieb gesetzt werden, so ist sie
entsprechend vorzubereiten und zu konservieren:

* Kompressor starten, Fullventil einregeln und Anlage fiir ca.10 Minuten mit 200 bar Filldruck
betreiben. AnschlieBend Olwechsel durchfihren.

* Fullventile vollstandig 6ffnen und Anlage fir wenige Minuten weiterlaufen lassen.

* Kompressor abstellen. Kondensatablassventile 6ffnen (je nach Kompressorsteuerung geschieht
dies ggf. automatisch).

* Hochdruckfiltergehduse 6ffnen. Gewinde der Verschlussschraube reinigen und geeignetes Fett
oder Vaseline auftragen. AnschlieBend wieder verschlieBen.

* Ansaudfilterpatrone entfernen und Eingangsleitungen an den Ventilkdpfen der Druckstufen
[6sen.

* Kompressoranlage wieder starten und bei laufendem Kompressor einige Tropfen Kompressorendl
in die Ansaugoffnungen der Ventilkdpfe spriihen. AnschlieBend Kompressoranlage abschalten.

* Ansaudfilterpatrone wieder einsetzen, Rohrleitungen der Druckstufen anbringen und
vorschriftsgemaB festziehen. Sdmtliche Fill- & Kondensatventile schlieBen.

* Die Kompressoranlage trocken und staubfrei lagern (die Verwendung einer Abdeckplane ist nur
zu empfehlen, wenn die Anlage bei Lagerung vor Kondenswasserbildung geschuitzt ist).

* Bei langeren Lagerzeiten (von Uber einem Jahr) unbedingt das Kompressorendl vor Wieder-
Inbetriebnahme nochmals durch neues ersetzen.

Achtung :

Sollte der Kompressor nicht konserviert sein, dann ist zu empfehlen, die Anlage alle 2-3
Wochen fir ca. 10 Minuten laufen zu lassen, damit keine Korrosion auf den Zylinder-
Laufflachen entstehen kann.
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Achtung :
Informationen zur Konservierung/Lagerung, Entkonservierung und Inbetriebnahme der
LW 100 B-Kompressoren finden Sie im spezifischen Handbuch des Benzinmotors.

Wieder-Inbetriebnahme

Vor Wieder-Inbetriebnahme miissen folgende Arbeiten durchgefihrt werden:

 Ansaug-Filterpatrone ersetzen. Olstand priifen, ggf. Olwechsel ausfiihren. Bei ldngeren
Lagerzeiten (von Uber einem Jahr) unbedingt das Kompressorendl vor Wieder-Inbetriebnahme,
durch neues ersetzen.

* Anlage von auBeren Verschmutzungen befreien. Zustand der Keilriemen kontrollieren, ggf.
ersetzen.Fullschlduche auf Beschadigungen / Tauglichkeit kontrollieren, ggf. ersetzen.

* Fullventile gegen unkontrolliertes Umherschlagen sichern und diese anschlieBend vollstandig
o6ffnen. Anlage starten und bei geéffneten Fullventilen ca. 10 Minuten warmlaufen lassen.

* Fallventile schlieBen, Anlage auf Enddruck fahren.
* Korrekte Funktion der Sicherheitsventile und der Enddruckabschaltung Gberprifen.
» Alle Rohrleitungen und Verschraubungen auf Leckage kontrollieren, ggf. nachziehen.

* Zustand der Endfilterpatrone kontrollieren, ggf. ersetzen .

Anlage ist nun betriebsbereit.
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Transporthinweise

* Fir Transportzwecke abzubauende Teile vor Wiederinbetriebnahme sorgfaltig wieder anbringen
und befestigen.

e Der Transport darf nur von dafiir ausgebildetem Fachpersonal durchgefihrt werden.

e Es dirfen nur geeignete und ordnungsgemaBe Hebezeuge mit ausreichender Tragkraft fur den
Transport benutzt werden.

¢ Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten oder arbeiten.

* Auch bei geringfligigem Standortwechsel Maschine/Anlage von jeder externen Energiezufuhr
trennen. Vor Wiederinbetriebnahme die Maschine ordnungsgemafB an das Netz anschlieB3en.

* Bei Wiederinbetriebnahme gemalB Gebrauchsanweisung verfahren.

Entsorgung

Die Anlage muss entsprechend den nationalen Abfallbeseitigungsvorschriften entsorgt werden bzw.
von einem geeigneten Entsorgungsunternehmen entsorgt werden.

Elektro- und Elektronikkomponenten

Seit August 2005 gelten EG-weite Vorschriften zur Entsorgung von Elektro- und
Elektronikgeraten, die in der EG-Richtlinie 2002/96/EG und nationalen Gesetzen
festgelegt sind und dieses Gerat betreffen.

Fir private Haushalte wurden spezielle Sammel- und Recycling-Maéglichkeiten
eingerichtet. Da dieses Gerat nicht fiir die Nutzung in privaten Haushalten registriert
ist, darf es auch nicht tber solche Wege entsorgt werden.

Es kann zur Entsorgung an L&W zuriick gesandt werden, zu der Sie bei Fragen zur
Entsorgung gerne Kontakt aufnehmen kénnen.
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Baugruppe: Gesamtansicht / Overall View

Best.-Nr. / Order No.

Benennung

Description

001712 Kuhlrohr (Rippenrohr), 3 Stufe Cooling Pipe (finned), 3rd st.

001848 Rohrschelle (&15-18mm) Pipe Clamp, 8mm Finned Pipe

003687 Fullventil (drehbar) mit Manometer, 200bar | Filling Valve (rotatable) ¢/w gauge, 200bar
003688 Fillventil (drehbar) mit Manometer, 200bar

Filling Valve (rotatable) ¢/w gauge, 300bar

Version: 05.07.2013
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Baugruppe: Konsole / Assembly: Console

Best.-Nr. / Order No. Benennung Description

000498 U-Scheibe A6 Washer A6

001040 Zylinderschraube M8x20mm DIN912 8.8 ZN | Allen Screw M8x20mm DIN912 8.8 ZN
001181 U-Scheibe A8 Washer A8

001713 Standfuss, Gummipuffer Rubber Stand

001758 I-6kt-Schraube M8x12mm DIN NB601 A2 Ed | Hexagon Screw M8x12mm DIN NB601 A2 Ed
001801 Aufsteckstutzen, Kompressorabdeckung PVC Stud Plastic Cover

001806 Halteband Filtergeh&use - inkl. Gummi Jubillee Clip Filter Housing

001845 Tragebugel Carrying Handle

001846 Tragebugel Carrying Handle

001847 Kompressorkonsole (Edelstahl) Compressor Console (Stainless Steel)
001860 Dichtgummistreifen Rubber Stripe

006341 Sechskant Blechschraube DIN 7976 @5,5 x 13 | Sheet Metal Screw DIN 7976 @5,5 x 13
006744 Kompressorkonsole (Aluminium) Compressor Console (Aluminum)

Version: 22.11.2023
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Baugruppe: Antriebsabdeckung / Assembly: Fan Guard & Drive Cover

Best.-Nr. / Order No.

Benennung

Description

001794 Abstandshalter fur Keilriemenschutz Spacer V-Belt Cover

001830 Abdeckung Riementrieb schwarz Cover V-Belt black

001831 Ventilatorschutzabdeckung schwarz Pulling Fan Cover (Black)
001857 Gummittlle, Aufsteckgum. Ventilatorsch. Rubber Gaiter

001859 Befestigungsschraube Antriebsabdeckung Fixing Bolt V-Belt Cover
006602 Ventilatorschutzabdeckung LW griin Pulling Fan Cover - green L&W
006603 Abdeckung Riementrieb MSA griin Cover V-Belt - green MSA
006604 Abdeckung Riementrieb gelb Cover V-Belt - yellow

006605 Abdeckung Riementrieb L&W griin Cover V-Belt - green L&W
006606 Ventilatorschutzabdeckung Pulling Fan Cover - green MSA
006607 Ventilatorschutzabdeckung Pulling Fan Cover - yellow
010461 Abdeckung Riementrieb, blau Cover V-Belt, blue

010462 Ventilatorschutzabdeckung, blau Cooling Fan Cover, blue

Version: 20.10.2017
LW 100 E / E1/ B (ECO)



COMPRESSORS

DETAILANSICHT / DETAILED VIEW

Baugruppe: Antriebsabdeckung / Assembly: Fan Guard & Drive Cover

001178

001858

B
=

001830 (schwarz / black, RAL 9011)
006603 (grln / green, RAL 6024)
006605 (LW griin / LW green, RAL 6026)
(
(

006604 (gelb / yellow, RAL 1021)

—
U 010461 (blau / blue, RAL 5010)
Ya 001831 (schwarz / black, RAL 9011)
006606 (grin / green, RAL 6024)
001859 006602 (LW griin / LW green, RAL 6026)

006607 (gelb / yellow, RAL 1021)
010462 (blau / blue, RAL 5010)

é 001857

LW 100 E/E1/B (ECO) 7
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COMPRESSORS

ERSATZTEILLISTE / SPARE PART LIST

Baugruppe: Ansaudfilter / Assembly: Intake Filter

Best.-Nr. / Order No. Benennung Description

001707 Ansaugfiltergehduse LW 100 Air Intake Filter Housing
001708 Ansaudfilterpatrone Air Intake Filter Cartridge
001748 Stehbolzen Threaded Stud

001772 Fligelmutter, PVC-schwarz m. Messingein. Winged Nut, PVC black
001778 0O-Ring, Oeleinfillrohr 0-Ring, oil filler pipe
001782 O-Ring, Ansaudfiltergehduse O-Ring

001807 Schlauch (Kurbelgehause-Entliftung) Hose Crankcase Vent
001829 Deckel Ansaugfiltergehduse Cover air intake housing
006846 Schlauchschelle Hose Clamp

Version: 01.12.2015
LW 100 E/E1/B (ECO) 8



COMPRESSORS

DETAILANSICHT / DETAILED VIEW

Baugruppe: Ansaudfilter / Assembly: Intake Filter

001772

001748

001707

001778

001807

Version: 01.12.2015
LW 100 E/E1/B (ECO) 9



ERSATZTEILLISTE / SPARE PART LIST

MW

COMPRESSORS

Baugruppe: Kompressorblock / Assembly: Compressor Block

Best.-Nr. / Order No. Benennung Description

000498 U-Scheibe A6 Washer A6

000738 Verschraubung Connection

000765 Schneidring Olive Seal

000766 Mutter Nut

000794 T-Verschraubung Connection with fixed nut
000796 Verschraubung Elbow Connection

000801 Mutter Union Nut 10L

000802 Schneidring 10mm Olive Seal Ring

000839 Verschlussstopfen Plug

001009 Zylinderschraube M6x70mm DIN 912 8.8 ZN | Allen Bolt M6x70mm DIN 912 8.8 ZN
001012 Zylinderschraube M6x50mm DIN 912 10.9 ZN | Allen Bolt M6x50mm DIN 912 10.9 ZN
001029 Zylinderschraube Allen Bolt

001030 Zylinderschraube Allen Bolt

001041 Zylinderschraube Allen Screw

001042 Zylinderschraube Allen Screw

001043 Zylinderschraube Allen Screw

001178 U-Scheibe A6 Washer A6

001182 U-Scheibe A8 Washer A8

001691 Zylinderbuchse 3. Stufe Piston Sleeve, 3rd Stage
001692 Zylinderbuchse, 2. Stufe Piston Sleeve, 2nd Stage
001694 Zylinderbuchse 1. Stufe Piston Sleeve @60mm
001698 Ventilkopf 1. Stufe Valve Head 1st Stage
001699 Ventilkopf 2. Stufe Valve Head 2nd Stage
001700 Ventilkopf 3. Stufe Valve Head 3rd Stage
001702 Kurbelgehause Crankcase

001703 Kahlrohr, Alu, 1. zu 2. Stufe Cool.Pipe alloy 1st to 2nd St.
001705 Ventilkopfdichtung 1. Stufe Valve Head Gasket, 1st Stage
001709 Olmessstab Oil Dip Stick LW 100

001710 Oleinfillrohr Oil Filler Tube

001723 Schwungrad, Riemenscheibe-Kompres. Flywheel, pulley compressor

Version: 27.11.2020
LW 100 E/E1/B (ECO)
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ERSATZTEILLISTE / SPARE PART LIST

MW

COMPRESSORS

Baugruppe: Kompressorblock / Assembly: Compressor Block

Best.-Nr. / Order No. Benennung Description
001726 Gehausedeckel Bearing Cover
001727 Lagerdeckel Bearing Cover
001728 Radial-Wellendichtring Shaft Seal
001729 Kurbelwellen Hauptlager Main Bearing Crankshaft
001766 O-Ring, Lagerdeckel O-Ring Bearing Cover
001767 O-Ring, Zylinderbuchse, 1. Stufe O-Ring Cylind. Sleeve, 1st St.
001768 0O-Ring, Zylinderbuchse 2. Stufe O-Ring Cylind. Sleeve 2nd St.
001771 O-Ring O-Ring, Viton
001775 0O-Ring, Oelmessstab O-Ring, oil dipstick
001776 0O-Ring, Ventilkopf 3. Stufe O-Ring, valve head, 3rd Stage
001777 O-Ring O-Ring,valve head, 2.+3. Stage
001778 0O-Ring, Oeleinfullrohr O-Ring, oil filler pipe
001779 0O-Ring, Zylinderbuchse 3. Stufe O-Ring, cylinder liner,3rd St.
001780 O-Ring, Gehausedeckel O-Ring, Crankcase cover
001781 O-Ring, Ventilkopf 1. Stufe 0O-Ring, valve head, 1nd Stage
001790 U-Scheibe Washer
001791 Distanzscheibe Ventilkopf 1. Stufe Spacer, 1st Stage
001800 PVC-Verschlussstopfen fir Tragegriff PVC Plug for carrying handle
001804 Distanzstiick (Konsole / Kompressorblock) Spacer (Console / Block)
001809 Sicherheitsventil 1. Stufe Safety Valve 1st Stage
001832 Tragegriff, kompl. mit Stopfen Carrying Handle ¢/w plug
001850 Distanzrohrchen, Ventilkopf 1. Stufe Spacer Tube Valve Head 1st St.
009738 Zylinderschraube M6x75mm DIN 912 10.9 ZN | Allen Bolt M6x75mm DIN 912 10.9 ZN
010617 Zylinderschraube M6x65mm DIN 912 10.9 ZN | Allen Bolt M6x65mm DIN 912 10.9 ZN
011358 Gummitille @18x24x7 mm Rubber Grommet @18x24x7 mm
011359 Haltebolzen Ventilatorschutz oben Support Bolt - Fan Cover

LW 100 B Eco/E Eco/E1 Eco LW 100 B Eco/E Eco/E1 Eco
011504 Haltebolzen Ventilatorschutz oben Support Bolt - Fan Cover

LW 100 B/E/E1 LW 100 B /E/E1
011739 Zylinderschraube M6x80mm DIN 912 10.9 ZN | Allen Bolt M6x80mm DIN 912 10.9 ZN

Version: 27.11.2020
LW 100 E/E1/B (ECO)
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COMPRESSORS

DETAILANSICHT / DETAILED VIEW

Baugruppe: Kompressorblock / Assembly: Compressor Block

001832

Baugruppe: Lifterrad
Assembly: Cooling Fan 001703

—
Q

(1]
)
(Y]

001042

- 001790

001723

Version: 27.11.2020
LW 100 E/E1/B (ECO) 12



08100 108000 ™~ 702000
£v0r00 6€8000 | °0EIS puz Loisid ‘ssy memmm mwmwgoo\ 210100
722100 281100 oS Z usqioy :0g
827100 0@

‘A
COMPRESSORS

@ // ® 669100
& NS> 962000
(xt) OMOPOO;Q ﬁ
|\ 5 '
abejs pig uojsid ‘ssy { % abejg puz ene) ssy 608100
8jmg "¢ usq|oy :og 0 [ ) ™= 9JnjS ¢ [hUsA og
i g 5 ~ &= yeysyuelD ssy W
( ] > } aljlemaqiny :9g
992000 , 3 ) fi =y 62000
o8] 997100 208000
=]
592000 & Tomo0o

8€.000 169100

62/100

8.1/100

abejS pIg BABA 'SSY
8jMS ¢ IusA ‘99

004100

962000

B
G.Z/100 \ \
(S

k

602100

abe)s Js, uojsid "ssy 7 S abe)s 1| aneA ssy
SIS (b 19PN 08 NI | oA ‘98

/~I’II.'§\,5

Baugruppe: Kompressorblock / Assembly: Compressor Block

=
11
>
(a]
11
-
<
-
w
(a]
~
[
= =
(V)
v
2
<
-
<
-
w
(a]

LW 100 B ECO /LW 100 E1 ECO/

LW 100 E ECO

81100

8€.600

13

Version: 27.11.2020
LW 100 E/E1/B (ECO)



T
50100 FOHL0D 108000 ~E) 708000 [86v000 <
= abe)s pug uojsld ‘ssy 962000
m 121100 Z81100 oS Z ugioy ‘o8 / €loL00
! m 822100 =5
= @ 269100 a0
5 897100
y o ¢ _ %? 962000
(%) 050100 O@
obejs pig UojsId 'ssy <) W g abejS puz AR/ SSY . 608100
98NS "¢ usqjoy .99 \ \ = B8NS T IHUsA 198 &
= yeysyuein :ssy
(%4 ajjemjaqIny :0g
L") 992000 5
o s3] 99100 208000
S
o
m G9/000 122100 108000
(7] —_—
o 8€2000
Q. /
£ 861000 > ({l
() AT s S Q ,,,,,,,,,,,,,, \ 33
L0100 % AN 5 abejS pig oA/ SSY
W r.L. \ 9JNIS °¢ [HusA 199
2>
w )
> £
]
w “ abe)s 1S uoisld 'SSy
- M w &ynis °| uaqIoy 99 Ry
— x o
< J o
- o =
w o)
a £ 3
~ v =~
n -
- m. w
T o
o —~
v E ° :
7)) ¥ = ouw
2 o -l Sm
< S = oS
-l Q. @ — uw
< 2 8 R &
< o e 58
= 5 89
- s = 5z
o m o 32

861000
: 600100



I

COMPRESSORS

ERSATZTEILLISTE / SPARE PART LIST

Baugruppe: Kurbelwelle / Assembly: Crankshaft

Best.-Nr. / Order No. Benennung Description

001342 Sicherungsring Circlip A30

001697 Kurbelwelle Crankshaft

001730 Pleuel 1. Stufe Connecting Rod 1st Stage
001731 Pleuel 2. und 3. Stufe Connecting Rod 2nd / 3rd Stage
001734 Pleuellager Small End Bearing

001739 Lagerdistanzscheibe Thrust washer - small

001740 Distanzscheibe zwischen den Pleuel, bracket spacer (connecting rods)
001741 Anlaufscheibe Pleuel Thrust Washer (connecting rods)
001754 Scheibenfeder Woodruff Key - Disc shaped

Version: 05.07.2013
LW 100 E/E1/B (ECO) 15



DETAILANSICHT / DETAILED VIEW

Baugruppe: Kurbelwelle / Assembly: Crankshaft

(K754

Version: 05.07.2013
LW 100 E / E1/ B (ECO)
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ERSATZTEILLISTE / SPARE PART LIST

I

COMPRESSORS

Baugruppe: Kolben 1. Stufe / Assembly: Piston 1st Stage

Best.-Nr. / Order No.

Benennung

Description

001696 Kolben 1. Stufe Piston 1st Stage

001756 Kolbenbolzen, 1. Stufe Piston Pin 1st Stage
001757 Sicherungsring Circlip 115

001853 Kolbenringe 1. Stufe Satz Piston Ring Set, 1st Stage

Version: 05.07.2013
LW 100 E / E1/ B (ECO)
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COMPRESSORS

DETAILANSICHT / DETAILED VIEW

Baugruppe: Kolben 1. Stufe / Assembly: Piston 1st Stage

\ 001757

001853 (Complete Set)

Wichtig:  Auf korrekte Einbauposition achten
Important: Check correct position

TOP

Version: 05.07.2013
LW 100 E/E1/B (ECO) 18



COMPRESSORS

ERSATZTEILLISTE / SPARE PART LIST

Baugruppe: Kolben 2. Stufe / Assembly: Piston 2nd Stage

Best.-Nr. / Order No. Benennung

Description

009331 Kolben, Kolbenringe, Kolbenbolzen und Siche-

. Piston, Piston Rings, Piston Pin and Circlip
rungsring

009331 ya

S

7

Wichtig:  Auf korrekte Einbauposition achten!
Important: Check correct position

T0P

Version: 17.02.2016
LW 100 E / E1/ B (ECO)
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COMPRESSORS

ERSATZTEILLISTE / SPARE PART LIST

Baugruppe: Kolben 3. Stufe / Assembly: Piston 3rd Stage

Best.-Nr. / Order No. Benennung Description

001351 Sicherungsring Circlip 110

001755 Kolbenbolzen, 2. + 3. Stufe Piston Pin 2nd/3rd Stage
001763 Fuhrungskolben 3. Stufe Guide Piston 3rd Stage
007699 Kolben inkl. Kolbenringe (3. Stufe) Piston 3rd Stage c/w rings

007699

001763

001755

001351 (2x)

Version: 17.02.2016
LW 100 E/E1/B (ECO) 20



COMPRESSORS

ERSATZTEILLISTE / SPARE PART LIST

Baugruppe: Saug- & Druckventile / Assembly: In- & Outlet Valves

Best.-Nr. / Order No. Benennung Description

001722 Saug- & Druckventil 1. Stufe In- & Outlet Valve 1st Stage
001855 Saug- & Druckventil 2. Stufe In- & Outlet Valve 2nd Stage
001856 Saug- & Druckventil 3. Stufe In- & Outlet Valve 3rd Stage

1. Stufe TOP /P
1st stage

¥ T,

001722
2. Stufe 3. Stufe
2nd Stage 3rd Stage
001855 TOP ? Q0 A5G TOP /P

Version: 05.07.2013

LW 100 E/E1/B (ECO) 21
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COMPRESSORS

ERSATZTEILLISTE / SPARE PART LIST

Baugruppe: Kiihirohr 2. Stufe / Assembly: Cooling Pipe 2nd Stage

Best.-Nr. / Order No. Benennung Description

001041 Zylinderschraube Allen Screw

001159 Stoppmutter M8 Lock Nut M8

001181 U-Scheibe A8 Washer A8

001704 Kahlrohr, Alu, 2. Stufe zu Wasserabsch. Cool.Pipe alloy 2nd to 3rd St.
001714 Klemmsttick 3er, Alu, Kihlrohr 2. Stufe Tube Clamp alloy, 3 pipe vers.
001715 Klemmsttick 4er, Kihlrohr 2. Stufe Tube Clamp alloy. 4 pipe vers.
001851 Senkschraube Counter Sunk Screw

Version: 05.07.2013
LW 100 E/E1/B (ECO) 22



COMPRESSORS

DETAILANSICHT / DETAILED VIEW

Baugruppe: Kiihirohr 2. Stufe / Assembly: Cooling Pipe 2nd Stage

001715

Version: 05.07.2013
LW 100 E / E1/ B (ECO) 23
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COMPRESSORS

ERSATZTEILLISTE / SPARE PART LIST

Baugruppe: Lifterrad / Assembly: Cooling Fan

Best.-Nr. / Order No. Benennung Description

001039 Zylinderschraube Allen Screw

001042 Zylinderschraube Allen Screw

001181 U-Scheibe A8 Washer A8

001706 Lifterrad (Standard Ausfiihrung) Cooling Fan, Stadard Version
001711 Gegengewicht Kurbelwelle Counterweigth Crankshaft
001790 U-Scheibe Washer

Version: 05.07.2013
LW 100 E/E1/B (ECO) 24
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COMPRESSORS

DETAILANSICHT / DETAILED VIEW

Baugruppe: Lifterrad / Assembly: Cooling Fan

Do1042

001730

001039

001711

Version: 05.07.2013
LW 100 E / E1/ B (ECO) 25



ERSATZTEILLISTE / SPARE PART LIST

I

COMPRESSORS

Baugruppe: E-Motor / Assembly: E-Motor

Best.-Nr. / Order No.

Benennung

Description

001044 Zylinderschraube Allen Screw

001045 Zylinderschraube Allen Screw

001158 Mutter M8 Nut M8

001159 Stoppmutter M8 Lock Nut M8

001181 U-Scheibe A8 Washer A8

001701 Keilriemen SPZ 887, 60Hz V-Belt SPZ 887, 60Hz

001724 Riemenscheibe @104mm, TL-KR DW100, 50Hz| Pulley @104mm, TL-KR DW100, 50Hz
001725 TL Buchse Riemenscheibe, Spannbuchse Pulley Hub

001797 Ankerschraube V-Belt Tensioning Bolt

001803 Keilriemen SPZ 912 V-Belt SPZ 912

001842 Keilriemen SPZ 900 V-Belt SPZ 900

001843 Keilriemenscheibe @85mm, 50Hz Pulley @85mm, 50Hz

001844 Passfeder DIN 6885 - A8 x 7 x 40 Woodruff Key DIN 6885 - A8 x 7 x 40
003603 Keilriemenscheibe SPZ71-1-1108, 60Hz Pulley SPZ71-1-1108, 60Hz

005061 Keilriemenscheibe SPZ80-1-1210, 60Hz Pulley SPZ80-1-1210, 60Hz

005062 TL Buchse Riemenscheibe LW100 E1 60Hz Pulley Hub, E1 60Hz

008503 Keilriemen SPZ 925 V-Belt SPZ 925

011621 Antriebsmotor 2,2kW 230V 50Hz 1-Phase Drive Motor 2,2kW 230V 50Hz 1-Phase
011709 Antriebsmotor 2,2kW, 50Hz - 230V/400V, IE3 | Drive Motor 2,2kW, 50Hz - 230V/400V, IE3
011813 Antriebsmotor 230V 60Hz Drive Motor 230V 60Hz

Version: 11.03.2021
LW 100 E / E1/ B (ECO)
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Baugruppe: E-Motor / Assembly: E-Motor

@ | 851100
0 =l
e/ >
, (ZH09 - 13 00L MT) €09£00

181100 (ZH0S - L3 00L MT) €Y81L00

i \ (ZH09 - 3 001 MT) 190500
(ZH0S -3 001 MT) ¥Z2/100

78100

(2H09 - 13 00L MT) 1O/ 100
(zHOS - 13 001 MT) £08100
(2H09 - 3 001 MT) 28100
(2H0S - 3 001 M) £05800

(ZHO9 - AOEZ - 13 00L MT) €18110
(ZHOS - AOEZ - LT 00L MT) LZ9L L0

(2ZHO09 - N09YINSIT -
ZH09/ZHOS - NOOVINOEZ - F00L MT) 60/LLLO

(ZH09 - 13 00L M1) 790500
(2H09/0S - 00L MT) G/ 100
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ERSATZTEILLISTE / SPARE PART LIST

I

COMPRESSORS

Baugruppe: 4-Takt Motor / Assembly: 4-Stroke Motor

Best.-Nr. / Order No. Benennung Description

001044 Zylinderschraube, M8x40mm DIN912 8.8 ZN | Allen Screw,

001046 Zylinderschraube, M8x50mm DIN912 8.8 ZN | Allen Bolt, M8x50mm DIN912 8.8 ZN

001159 Stoppmutter Lock Nut M8

001181 U-Scheibe, A8 DIN125 ZN Washer, A8 DIN125 ZN

001182 U-Scheibe, A8 DIN9021 ZN Washer, A8 DIN9021 ZN

001790 U-Scheibe, DIN6340 ZN Washer, DIN6340 ZN

001793 Passfeder Woodruff Key

001796 Ankerschraube V-Belt Tensioning Bolt

001802 Keilriemenscheibe 2-teilig, B&S Pulley, B&S

001803 Keilriemen, Honda, B&S VANGUARD (bis V-Belt, Honda, B&S VANGUARD (until 05/2014)
05/2014)

001805 Motorklemmleiste Motor Strip, scorp. mot.holder

001849 Antriebsmotor 4,5 kW, Briggs & Stratton Motor 4.5kW, Briggs & Stratton
Vanguard

001864 TL-Buchse fiir Riemenscheibe, Spannbuchse | TL-Bush for Pulley

005061 Keilriemenscheibe Pulley

007108 Antriebsmotor Honda GX200, inkl. Drive motor Honda GX200, ¢/w pulley
Riemenscheibe

008503 Keilriemen, B&S (ab 06/2014) V-Belt, B&S (since 06/2014)

Version: 01.12.2015
LW 100 E / E1/ B (ECO)
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COMPRESSORS

DETAILANSICHT / DETAILED VIEW

Baugruppe: 4-Takt Motor / Assembly: 4-Stroke Motor

007108 (Komplette Einheit / Complete Unit) Honda GX200
001849 (komplette Einheit / Complete Unit) B&S

001803 Honda, B&S VANGUARD (bis / until 05/2014)
008503 B&sS (ab / since 06/2014)

001793

\

=

7 001044
001864 - 001182
- & ot
N 001044 =" 001181
/ = V1181
/ - 001159 001044
-\ wong o, @ — 001182
\ 001181 = W
N 001159 @ =
~ > 001159 = 001159
001802 B&S -Motor / > 001796
005061 Honda-Motor / P el 001181
001181 o /001159
o01s3
001159_/_,_,./-/-"EEB 1:’433

Version: 01.12.2015
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ERSATZTEILLISTE / SPARE PART LIST

I

COMPRESSORS

Baugruppe: Wasserabscheider / Assembly: Water Separator

Best.-Nr. / Order No.

Benennung

Description

000749 Verschraubung Connection with fixed nut
000796 Verschraubung Elbow Connection

000801 Mutter Union Nut 10L

000802 Schneidring 10mm Olive Seal Ring

000837 Verschlussstopfen Plug

001322 CU-Ring Copper Seal Ring

001720 Kopf Wasserabscheider 2. Stufe Top Water Separator 2nd Stage
001721 Rohr Wasserabscheider 2. Stufe Tube Water Separator 2nd Stage
001735 Sinterfilter Wasserabscheider Sinter Filter Water Separator
001736 Kunststoffmutter, Wasserabscheider Plastic nut water separator
001737 Trichter, Wasserabscheider 2. Stufe Water Deflector 2nd stage
001738 Stehbolzen ( Messing ) Threaded Stud, Brass

001798 Senkschraube Counter Sunk Screw

001810 O-Ring, Wasserabscheider 2. Stufe O-Ring Water Separator 2nd Stage
001811 Duse Wasserabscheider 2. Stufe Jet Water Separator 2nd Stage
001812 Querstrebe, Wasserabscheider 2. Stufe Bracket Water Separ. 2nd Stage
001813 Sicherheitsventil 2. Stufe Safety Valve 2nd Stage

001861 Dichtring AL Alloy Seal Ring

003077 Kondensatablassventil G1/4" AG Condensate Drain Valve G1/4"

Version: 03.12.2015
LW 100 E / E1/ B (ECO)
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DETAILANSICHT / DETAILED VIEW

I

COMPRESSORS

Baugruppe: Wasserabscheider / Assembly: Water Separator

001813
001322
000837 &

000796 , i
— A < =
oY N = A @,inﬁ: 000749

000802

o~
)
000801 @ =

= 7 001812
001811 e =<{9)
~ CZ’/, )
001738 " =)
= \ 001798
001737 T
-
001735 = \_ 001810
[eons
001736 >,

001721

003077

Version: 03.12.2015
LW 100 E / E1/ B (ECO)
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ERSATZTEILLISTE / SPARE PART LIST

I

COMPRESSORS

Baugruppe: Endfiltergehause (0,46 1) / Assembly:

Final Filter Tower (0,46 Itr)

Best.-Nr. / Order No. Benennung Description

000506 Druckfeder Spring

000508 USIT Ring Gasket Ring U-Sit

000516 Nutring, Druckhalte-/Ruckschlagventil Seal Ring PMV

000517 Feder Coil Spring PMV

000518 Unterlegscheibe DIN 125, M5 Washer, M5, brass
000519 Dichtkappe, Druckhalte-Riickschlagventil | Plastic Seal Piston PMV
000644 Filterpatrone BA Filter Cartridge
000761 Verschraubung Elbow Connection
000783 Verschraubung Straight Connection
000797 Verschraubung Elbow Connection
000837 Verschlussstopfen Plug

000941 Madenschraube Worm Screw

001080 6-kant Schraube Hexagon Screw

001181 U-Scheibe A8 Washer A8

001718 Innenrohr Filtergehause Inner Tube Filter Housing
001742 Druckstift , @5x40mm Pressure Pin

001743 Einlassverschraubung Inlet Connection

001744 Einstellschraube Adjusting Bolt

001745 Dusenrohr, HD-Filter Inlet Jet

001753 Patronenstift, Zylinder Cartridge Pin

001769 O-Ring, Filtergehause O-Ring Filter Housing LW 100
001788 Federdrucksttick Spring Adapter

001795 Filterschltssel Filter Tool

002309 Filterpatrone Filter cartridge

002474 Filtergehduse kompl. mit DHRV, Schlussel| Filter housing ¢/w PMNRV
003006 O-Ring, Druckhalteventil O-Ring, PMV

003077 Kondensatablassventil G1/4" AG Condensate Drain Valve G1/4"

Version: 03.05.2023
LW 100 E / E1/ B (ECO)
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ERSATZTEILLISTE / SPARE PART LIST

I

COMPRESSORS

Baugruppe: Endfiltergehause (0,46 1) / Assembly: Final Filter Tower (0,46 Itr)

Nicht einzeln lieferbar / not available separatly

Best.-Nr. / Order No.

Benennung

Description

001716 Obere Verschlussschraube Filtergehduse | Plug Filter Housing
001717 Filtersockel, ( Filtergehause ) Base Filter Housing
001718 Innenrohr Filtergehduse Inner Tube Filter Housing
001719 Druckbehalterrohr, @100x230mm

Tube Filter Housing @100x230mm

Version: 03.05.2023
LW 100 E / E1/ B (ECO)
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DETAILANSICHT / DETAILED VIEW

Baugruppe: Endfiltergehause (0,46 1)
Assembly : Final Filter Tower (0,46 Itr)

— ™~
001716 \
000644 - E/E1 —— -
(nicht einzeln lieferbar)
240230/9 ); 5 (not available separately) \
temluft
. . 17
Breathing Air) 001769 S
N~—_
001719 +
001718 (Innenrohr)
(nicht einzeln lieferbar)
(not available separately)
N — | 002474
E 001718
001745
003006 001753

000508 001769
001743 £ 000797
o @ 000783
000519 2 S 000941
000517 ——r 001742
000516 51 000506
g P “““"’f"? 001744
000761 = W
\\ 000837 //
003077
001717 001181 (2X)
(nicht einzeln lieferbar)
\\ (not available separately) 0011 80 2X) /
\ /

Version: 03.05.2023
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Baugruppe: Enddruck-Sicherheitsventil / Assembly: Final Pressure Safety Valve

Best.-Nr. / Order No. Benennung Description

000553 Sicherheitsventil - Bauteilgeprift Safety Valve TUV 225 bar
000554 Sicherheitsventil - Bauteilgeprift Safety Valve TUV 250 bar
000556 Sicherheitsventil - Bauteilgepruift Safety Valve TUV 330 bar
001055 Zylinderschraube Allen Bolt

001057 Zylinderschraube Allen Bolt

001244 O-Ring O-Ring, flange safety valve
001808 Sicherheitsventil 3. Stufe Safety Valve 3rd Stage
002135 Sicherheitsventil 3. Stufe Safety Valve 3rd Stage
002136 Sicherheitsventil 3. Stufe Safety Valve 3rd Stage

Version: 05.07.2013
LW 100 E / E1/ B (ECO)
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Baugruppe: Enddruck-Sicherheitsventil / Assembly: Final Pressure Safety Valve
CE-Version: 001055

TUOV-Version: 001057

R

DETAILANSICHT / DETAILED VIEW

(’,_

CE-Varsion:

225 bar: 002135
250 bar: 002136
330 bar: 001808

TUv-Version:

225 bar: 000553
250 bar: 000554
330 bar: 000556

001244 -

Version: 05.07.2013
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ERSATZTEILLISTE / SPARE PART LIST

Fullschlauch / Filling Hose

Best.-Nr. / Order No. Benennung

Description

004084 Hochdruckschlauch 10L/ 8S,

HP-Hose 10L/ 8S
800 mm, drehbar

800 mm, rotatable

004084

I

BG : Fullventil
Ass: Filling Valve 1 7
(‘.i{r /,"‘

N

0

Version: 11.04.2016
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Baugruppe: Kreuzventil / Assembly: Cross Design Valve

Best.-Nr. / Order No.

Benennung

Description

000213 Handrad, schwarz DIN 200bar Hand Wheel DIN 200 bar, black
000215 Handrad rot DIN 300bar Hand Wheel DIN 300 bar, red

000386 Gleitscheibe, Kreuzventil Slide Washer

000387 Feder ( Kreuzventil ) Coil Spring, cross d. valve

000665 Manometer, (Messing) Pressure Gauge, (brass)

000666 Manometerschutzkappe @63mm Protector Pressure Gauge @63mm
000696 Fallanschluss o. Handrad 200bar Filling Connector w/o handwheel 200bar
000698 Fallanschluss o. Handrad 300bar Filling Connector w/o handwheel 300bar
000709 Fallventil Kreuzbauweise, kompl. Filling Valve cross design

001237 O-Ring DIN Flaschenanschluss O-Ring DIN filling connector

001391 O-Ring O-Ring

001392 Fullhandrad Kreuzventil Hand Wheel Filling Valve cross

001393 Entltftungsspindel Vent Spindle

001394 Entliftungshandrad Vent Hand Wheel

001395 Gleitscheibe, schwarz, Kreuzventil Slide Washer, plastic black

001397 Kupferdichtung Copper Seal Ring

001398 Madenschraube Worm Screw

001399 Oberspindel Adapter Shaft

001400 Dichtspindel, Kreuzventil Seal Spindle Filling Valve

001401 Schlitzmutter Slotted Nut

001402 Geh&useverschraubung komplett mit O- Filling Spindle Body ¢/w O-Rings
002812 Verschraubung, Edelstahl Connection, S/S

003687 Fallventil Kreuzbauweise komplett 200bar Filling Valve cross complete unit 200bar
003688 Fallventil Kreuzbauweise komplett 300bar Filling Valve cross complete unit 300bar
004977 Manometer, (Edelstahl) Pressure Gauge, (s/s)

Version: 26.07.2016

LW 100 E / E1/ B (ECO)

38



910T°£0°9C ‘UOISISA
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001397

000866 Kreuzventil komplett
Compl. Cross Design Valve

g000es 200 bar - 003687
T 300 bar - 003688
Ml '- occmg

Q01400
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/

QD,

Q02812

001402

00352

Q00387

/

f Qo4
f

000696 (DIN 200 bar)
000698 (DIN_ 300 bar)

Andere verflugbare Fullanschliisse

(Other available filling connectors)

Best.-Nr. (Order No.)

Benennung (Description)

Q01237
CGA 346 - 200bar 008394
CGA 347 - 300bar 006842
INT / Yoke - 200/232 bar 002307

LW 100 E / E1/ B (ECO)

aAnjen ubisag ssoa) :Ajquiassy / [13uUdAznaa)] :3ddnibneg

v}
m
-
>
r
>
=
wv
(@]
==
-
~
O
m
-y
>
-
m
O
<
m
=

SYOSSHAJWOD

\)
O

39



ERSATZTEILLISTE / SPARE PART LIST
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Baugruppe: Flllventilhalter / Assembly: Bracket for Filling Valve

Best.-Nr. / Order No. Benennung Description

000498 U-Scheibe A6 Washer A6

001156 Stoppmutter Lock Nut M6

001859 Befestigungsschraube Antriebsabdeckung Fixing Bolt V-Belt Cover
006254 Fillventilhalter Filling Valve Holder

006255 Halteblech 2 fur Fullventilhalter Bracket 2 for Filling Valve Ho
006256 Halteblech 1 fiir Fullventilhalter Bracket 1 for Filling Valve
006257 Sechskantschraube Hexagon Bolt

Version: 05.07.2013
LW 100 E / E1/ B (ECO)

40



COMPRESSORS
DETAILANSICHT / DETAILED VIEW

Baugruppe: Flllventilhalter / Assembly: Bracket for Filling Valve

006256

000498 (12x)
001156 (2x <%
2 .
B\ p
006257 (2x)
006254 (2x

006255

.
o

/.f‘ @
0

&

&

i,
L

001859 (2x)

R ®

Version: 05.07.2013
LW 100 E / E1/ B (ECO)
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ZUSATZLICHER FULLSCHLAUCH

Der zusatzliche Fillschlauch mit Fillventil bietet Ihnen die Moglichkeit zwei Flaschen, eines
Druckbereichs, gleichzeitig zu befillen. Der Fullschlauch mit Fillventil ist in 200 und 300bar
Ausfuhrung erhaltlich.

Den Fullvorgang entnehmen Sie bitte aus Kapitel A.

Best.-Nr. / Order No. Benennung Description
000126 Y-Verteiler Y-Connector
000783 Verschraubung Connection
000799 Verschraubung mit fester Mutter Connection with fixed nut
000126 000799
000783

000783

Version: 09.07.2013
LW 100 Serie D-2
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UMSCHALTEINRICHTUNG 200/300BAR

Bedienung:

300 bar

Das Umschaltventil (1) sollte nach rechts, bis zum Anschlag
eingedreht sein.

200 bar

Das Umschaltventil (1) sollte nach links, bis zum Anschlag
ausgedreht sein.

Umschalteinrichtung am LW 100

Hinweis
Vor dem Betatigen des 200/300 bar Umschaltventils (1), ist das Endfiltergehause, mittels
Entwasserungsventil (2), vollstandig zu entltften.

Entwésserungsventil am
Endfiltergeh&use

Version: 01.07.2024
LW 100 Serie D-4
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Umschalteinrichtung 200/300bar

Best.-Nr. / Order No. Benennung Description

000391 U-Sit Ring, Seal Ring U-Sit

000796 Verschraubung Elbow Connection

001000 Zylinderschraube Allen Bolt

001055 Zylinderschraube Allen Bolt

001156 Stoppmutter Lock Nut M6

001244 0O-Ring 0O-Ring, flange safety valve
001770 O-Ring, Dusenschraube O-Ring Inlet Jet

001808 Sicherheitsventil 3. Stufe 330bar Safety Valve 3rd Stage 330bar
002135 Sicherheitsventil 3. Stufe 225bar Safety Valve 3rd Stage 225bar
002136 Sicherheitsventil 3. Stufe 250bar Safety Valve 3rd Stage 250bar
002354 O-Ring O-Ring

005173 Spindel Druckumschaltung Spindle, switch over device
005174 Dichtkegel Druckumschaltung 200/300 bar Conical nipple,switch o.device
006304 Umschaltventilkorper Housing

006305 Hohlschraube Banjo Bolt

006306 Sterngriff Star Shaped Grip

006307 Verbindungsnippel Nozzle

Version: 01.07.2024
LW 100 Serie
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UMSCHALTEINRICHTUNG 200/300BAR

Umschalteinrichtung 200/300bar

001244

006306
001156

Version: 01.07.2024
LW 100 Serie D-6
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KONDENSATABLASSAUTOMATIK

Automatisches Kondensatentwasserungs-System

n Hinweis
Das gesammelte Kondensat kann Ol enthalten und muss vorschriftsméaBig entsorgt
werden.

Der LW 100 verfligt optional Gber ein automatisches EIN / AUS-Schalter
Kondensatentwasserungs-System. Die Kondensatabscheider
werden, bedingt durch das vorhandene Magnetventil, ca.
alle 20 Minuten entwassert.

Kondensattaster

Betriebsstundenzahler

Zum Testen des Systems drlicken Sie den blauen
Kondensatablass-Test Taster am Bedienpanel.

Ol- / Wasserabscheider

Das Kondensat wird nach der 2. und 3. Kompressions-
Stufe abgeschieden. Durch eine elektronische
Zeitschaltuhr wird das Magnetventil gesteuert. Die
Zeitschaltuhr ist auf einem Block seitlich des
Endfiltergehauses montiert und aktiviert etwa alle 20
Minuten das Kondensatablassventil.

Um das gesamte Kondensat zu sammeln, das durch die
schwarzen Kunststoff-Schlauche abgefiihrt wird,
empfehlen wir mindestens einen 20 Liter-Behalter zu
verwenden.

Kondensatablassautomatik LW 100

Das Ablass-Gerausch kann durch die Verwendung eines Schalldampfers auf ein Minimum reduziert
werden.

Wartungsintervall

Wir empfehlen die Ol - und Wasserabscheider alle 250 Betriebsstunden oder mindestens 1x jahrlich
zu reinigen und auf Korrosionsschaden zu prifen, sowie die O-Ringe wenn ndtig auszutauschen.

Alle Ol - und Wasserabscheider verfligen Gber integrierte Sinterfilter, die alle 500 Betriebsstunden
ausgetauscht werden mussen.

Version: 26.03.2025
LW 100 Serie D-8
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Pneum. Kondensat-Ablassventil / Pneumatic Condensate Valve

Best.-Nr. / Order No.

Benennung

Description

000064 Kondensatabscheider G1/4" ohne Condensate Separator G1/4"
Kondensatsammelbehalter (008941)
000067 Schalldampfer G1/4" Silencer G1/4"
000602 Sandwichtimer 24-230V DC/AC Sandwichtimer 24-230V DC/AC
000606 Magnetspule NC 230V AC, 80 bar ,16W Solenoid Coil NC 230V AC, 80 bar, 16W
000617 Stecker, Magnetventil DIN Form A Plug for Solenoid Shape A
000710 Verschraubung GEO6L Connection w/o nut& olive seal GEO6L
000712 Verschraubung GEO6LR1/4CFX Connection w/o nut& olive seal GEO6LR1/4CFX
000722 Verschraubung WEO6SRCFX Connection WEO6SRCFX
000732 Mutter MO6LCFX Union Nut MO6LCFX
000733 Schneidring PSRO6FX Olive Seal PSRO6FX
000734 Mutter MO6SCFX Nut MO6SCFX
000985 Zylinderschraube M4x10mm DIN912 8.8 ZN | Allen Bolt M4x10mm DIN912 8.8 ZN
000999 Zylinderschraube M6x85mm DIN912 8.8 ZN | Allen Bolt M6x85mm DIN912 8.8 ZN
001175 U-Scheibe A4 DIN125 ZN Washer A4 DIN125 ZN
001247 O-Ring @15 x 2,5 NBR90 O-Ring @15 x 2,5 NBR90
001735 Sinterfilter (Ol-/Wasserabscheider) Sinter Filter (Oil Water Separator)
002361 Schnellkupplung gerade Quick rel. couping, straight
005856 Winkeleinschraubverschraubung 8 mm, G1/8" | Elbow Hose Connection 8 mm
- 8 mm, inkl. Mutter
006298 Kondensatautomatik Filter Autom. Condens. Drain Filter
007540 O-Ring, 30 x 2 FPM80 Viton O-Ring
008157 Magnetventil inkl. Kolben Solenoid Pin incl. Piston
008158 Halteblech Kondensatabscheider Bracket Condensate Separator
008941 Kondensatbehalter fir Abscheider G1/4" Condensate Bowl Separator G1/4
012761 Rohrleitung @8mm Pipe @8mm
013153 Kondensatautomatik Duse Autom. Condens. Drain Jet
013154 Kondensatautomatik Steuerkolben Autom. Condens. Drain Piston
013155 Kondensatventil Deckel Autom. Condens. Drain Cover
013156 Kondensatventil Gehduse Autom. Condens. Drain Housing
013212 O-Ring 12 x 2,5 NBR90 O-Ring 12 x 2,5 NBR90

Version: 26.03.2025
LW 100 Serie
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Pneum. Kondensat-Ablassventil / Pneumatic Condensate Valve

ab 26.03.2025 / ab Block-Nr. 7907

from 2025.03.26 / from block no 7907
0009885 (2x

008158 000064

000722

Tt
000067 ({% ;g

&

ﬁ 000734

o]

007540

000602

008941

005856 J

006298

001247

013153

013212 013156

013154 ; D13Z12

013212 = 013155
000999 (3x)

? |

_:- .I WA i & I

\ ‘.. \ 000712
012761 000733 (4x)
000732 (3x)

Version: 26.03.2025
LW 100 Serie
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ABSCHALTAUTOMATIK

Bedienung:

EIN / AUS-Schalter

Kondensattaster

Der Kompressor verfligt Uber einen Schaltkasten
mit integriertem Betriebsstundenzahler. Betriebsstundenzihler

Bevor Sie den Kompressor starten, drlcken Sie 5
Sekunden lang den Kondensattaster. Hierdurch
wird evtl. anstehender Restdruck und Kondensat
abgelassen.

Um den Kompressor nun zu starten betatigen Sie
den Ein-Schalter.

Enddruckschalter

Der Kompressor wird mit Hilfe eines
Druckschalters beim Erreichen des eingestellten
Enddrucks automatisch abgeschaltet. Der
Enddruckschalter ist bereits auf den
entsprechenden Abschaltdruck eingestellt.

Die Druckeinstellung kann ggf. an der oberen
Einstellschraube wie folgt nachgestellt werden:

Abschaltdruck erhéhen:
Einstellschraube im Uhrzeigersinn drehen

Abschaltdruck verringern:
Einstellschraube gegen den Uhrzeigersinn drehen

Enddruckschalter
Die Einstellung des Druckschalters ist in Schritten von

je einer viertel Umdrehung vorzunehmen. Der Kompressor muss nach jedem Einstellschritt erneut
gestartet werden um den aktuellen Abschaltdruck zu prifen.

Hinweis

n Der Enddruckschalter darf nicht auf den Sicherheitsventildruck eingestellt werden.
Der Enddruckschalter muss mindestens 10 bar unterhalb des Sicherheitsventildrucks
eingestellt werden. Es besteht ansonsten die Méglichkeit, dass das Sicherheitsventil wahrend
des Betriebs 6ffnet. Hierbei wird die Lebensdauer des Sicherheitsventils erheblich verringert.

Sicherheitsventil Max. einzustellender Arbeitsdruck
225 bar 215 bar
250 bar 240 bar
330 bar 320 bar

Version: 01.12.2015
LW 100 Serie D-12



COMPRESSORS

ABSCHALTAUTOMATIK

Druckschalter / Pressure Switch

Best.-Nr. / Order No. Benennung Description

000203 Druckschalter 50-350 bar Pressure Switch 50-350 bar
000712 Verschraubung Connection

000722 Winkelverschraubung Elbow Connection

000203
Nur Abschaltautomatik
Only Auto-Stop
e
000712

Kondensatablassautomatik und Abschaltautomatik
Auto Drain and Auto-Stop

>

w 000722
-
Version: 01.12.2015
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ABSCHALTAUTOMATIK

Endfiltergehause / Final Filter Housing

Best.-Nr. / Order No. Benennung Description
000710 Verschraubung Connection
000721 Winkelverschraubung Elbow Connection

Nur Abschaltautomatik
Only Auto - Stop

~

Kondensatablassautomatik & \
und Abschaltautomatik %
4/

\ 000721

000710

Auto Drain and Auto Stop

Version: 01.12.2015
LW 100 Serie D-14
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ABSCHALTAUTOMATIK

Schaltkasten / Control Box

Best.-Nr. / Order No. Benennung Description

001159 Stoppmutter Lock Nut M8

001182 U-Scheibe A8 Washer A8

001828 U-Scheibe Washer

001841 Ein / Aus Schalter On / Off Switch

002502 Taster blau (Kondensattest), kompl. Switch blue for condens. test
004660 Betriebsstundenzahler 230 V Hour counter 230V

006093 Schlossschraube Carriage Bolt

006311 Schaltkasten Control Box

006311

\\Tﬂﬁ/

—

006083 (2x)
001828 (2x)

S
Q_ﬁ-_é:;; 001182 (2x)

é 001159 (2x)

Version: 01.12.2015
LW 100 Serie D-15
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Sondermotoren

Der Kompressor kann mit unterschiedlichen Motoren ausgestattet werden. Die Leistung des

Kompressormotors, sowie der Kihlluftbedarf kénnen hierdurch von der Standardkonfiguration

abweichen..

In der nachfolgenden Seiten finden Sie die Datenblatter von unterschiedlichen LW 100 Modelle. Die
Bedienung ist ebenfalls aufgefihrt.

Hinweis

Sollte Ihr benétigtes Datenblatt fehlen, kontaktieren Sie uns bitte direkt unter

service@Ilw-compressors.com.

Verfiigbare Motoren fiir LW 100 - Modelle

Modell Motorhersteller Besonderheit

LW 100 B (ECO) Honda 4,1 kwW

LW 100 E (ECO) AC - Motor Motor in Ausfiihrung IP 56
LW 100 E1 (ECO) AC - Motor 230V /60Hz /1~

LW 100 E1 (ECO) AC - Motor 110V /60Hz /1~

LW 100 E1 (ECO) Baldor 110V /60Hz /1~

Version: 14.12.2015
LW 100 Serie
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SONDERMOTOREN

LW 100 B ECO /LW 100 B mit Honda-Motor

LW 100 B ECO

LW 100 B

Version: 14.12.2015
LW 100 Serie D-18
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Technische Daten

Technische Daten

LW 100 B (ECO)

Lieferleistung [I/min]: 100
Max. Betriebsdruck [bar]: 350
Drehzahl Kompressor [min™']: 2300
Anzahl der Verdichterstufen: 3

Zylinderbohrung 1. Stufe [mm]: 3 60
Zylinderbohrung 2. Stufe [mm]: 9 30
Zylinderbohrung 3. Stufe [mm]: g 12

Medium: Pressluft / Atemluft
Ansaugdruck: atmospharisch
Olmenge [I]: 0,5
Ansaugtemperatur [°C]: 0 < +45
Umgebungstemperatur[°C]: +5 < +45
Kuhlluftstrom [m3/h]: > 1230
Betriebsspannung: -
Schutzklasse Antriebsmotor: -
Antriebsleistung [kw]: 41
Drehzahl Antriebsmotor [min™]: 2.890
Anlauf: Handstart
Betriebsgerausch bei 1m Abstand [dB(A)]: 93

Dimensionen L x B x H [mm]:

780 x 380 x 400

Gewicht [kg]

ca. 46/ (42)

Inhaltsvolumen Filtergehause [I]:

0,37

Version: 14.12.2015
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Vor der ersten Inbetriebnahme ist folgendes zu beachten:

Die notigen Schritte werden auf der folgenden Seite beschrieben.

Vergewissern Sie sich, dass der Kihlluftstrom ungehindert flieBen kann.

Anlage so in Windrichtung aufstellen, dass die Auspuffgase nicht angesaugt werden.

Gewabhrleisten das durch heiBe Abgase / Auspuff keine Schaden / Verletzungen hervorgerufen

werden kdénnen.
Kraftstoffvorrat kontrollieren.

Olstand des Antriebmotors kontrollieren.

Alle Schraubverbindungen prifen, gegebenenfalls nachziehen

Prifen ob eine Filterpatrone vorhanden ist (sieche Wartung und Instandhaltung)

Keilriemenspannung priifen(siehe Wartung und Instandhaltung)

Sicherstellen, dass alle Fullventile geschlossen sind. Ein Fillventil 6ffnen und fest in der Hand halten!

Kompressor starten

1.

N o v &~ W N

10.
11.

Kraftstoff-Sperrhahn 6ffnen (Abb. 1)
Motorschalter auf 1 stellen

Motor per Handstart starten (Abb. 2)
Kondensatventile schlieBen

Lassen Sie den Kompressor fur ca. 2 min. laufen
SchlieBen Sie vorsichtig das offene Fullventil

Kompressor bis zum Erreichen des Maximaldrucks laufen
lassen und Uberpriifen ob der Enddruckschalter den
Kompressor abschaltet. Sollte der Enddruckschalter nicht
auslosen, den Kompressor Uber den AUS-Taster ausschalten
(siehe Kapitel Stérungsbeseitigung).

Uberprifen Sie den Kompressor auf Dichtigkeit
(siehe Wartung und Instandhaltung).

Uberpriifen Sie nun die Kondensatablassventile:
- Schwarze Kondensatschlauche fixieren

- Kondensat Test - Taster dricken

- Bei korrekter Funktion tritt Luft aus

Kompressor durch Betdtigen des AUS-Tasters ausschalten.

Alle Fullventile vorsichtig 6ffnen, damit diese entlftet
werden.

Abb. 2 - Drehzahl Regulierung und
Handstart

Version: 14.12.2015
LW 100 Serie
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SONDERMOTOREN

LW 100 E mit AC- Motor in Ausfiihrung IP 56

LW 100 E (Frontansicht)

Motor IP56

Best.-Nr. / Order No. Benennung Description

008918 Motor—3 Phasen 380-460V, IP56 Motor—3 Phase 380-460V, IP56
008918

Version: 14.12.2015
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Technische Daten

Technische Daten

LW 100 E1 / (ECO)

Lieferleistung [I/min]: 100
Max. Betriebsdruck [bar]: 350
Drehzahl Kompressor [min™']: 2300
Anzahl der Verdichterstufen: 3

Zylinderbohrung 1. Stufe [mm]: 260
Zylinderbohrung 2. Stufe [mm]: @ 30
Zylinderbohrung 3. Stufe [mm]: g12

Medium: Pressluft / Atemluft
Ansaugdruck: atmospharisch
Olmenge [I]: 0,5
Ansaugtemperatur [°C]: 0 < +45
Umgebungstemperatur[°C]: +5 < +45
Kuhlluftstrom [m3/h]: > 1230

Betriebsspannung:

380-460V / 3-Phasen / 50/60Hz

Schutzklasse Antriebsmotor: IP 56
Antriebsleistung [kw]: 2,2
Drehzahl Antriebsmotor [min™]: 2.890

Anlauf: Start / Stop Schalter
Betriebsgerausch bei 1m Abstand [dB(A)]: 82
Dimensionen L x B x H [mm]: 650 x 390 x 400
Gewicht [kg] ca. 43/(39)
Inhaltsvolumen Filtergehause [I]: 0,37

Version: 14.12.2015
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LW 100 E1 mit AC- Motor
Spezifikation: 230V / 60Hz / 1~

LW 100 E1 (Rickansicht)
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Technische Daten

Technische Daten

LW 100 E1 / (ECO)

Lieferleistung [I/min]: 100
Max. Betriebsdruck [bar]: 350
Drehzahl Kompressor [min™']: 2300
Anzahl der Verdichterstufen: 3

Zylinderbohrung 1. Stufe [mm]: 260
Zylinderbohrung 2. Stufe [mm]: @ 30
Zylinderbohrung 3. Stufe [mm]: g12

Medium: Pressluft / Atemluft
Ansaugdruck: atmospharisch
Olmenge [I]: 0,5
Ansaugtemperatur [°C]: 0 < +45
Umgebungstemperatur[°C]: +5 < +45
Kihlluftstrom [m3/h]: > 660

Betriebsspannung:

230V / 1-Phase / 60Hz

Schutzklasse Antriebsmotor: IP 55
Antriebsleistung [kw]: 2,2
Drehzahl Antriebsmotor [min™]: 2.890

Anlauf: Start / Stop Schalter
Betriebsgerausch bei 1m Abstand [dB(A)]: 82
Dimensionen L x B x H [mm]: 650 x 390 x 400
Gewicht [kg] ca. 43/(39)
Inhaltsvolumen Filtergehause [I]: 0,37
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SONDERSPANNUNG

Sonderspannung

Der Kompressor kann mit unterschiedlichen Spannungen und Frequenzen betrieben werden. Die
Leistung des Kompressormotors wird hierdurch, je nach Anforderung, héher oder niedriger.

In der nachfolgenden Tabelle kénnen mégliche Spannungen und Frequenzen eingesehen werden.
Die dazugehorigen Datenblatter finden Sie auf den nachfolgenden Seiten.

Hinweis
Sollte Ihr benétigtes Datenblatt nachfolgend fehlen, kontaktieren Sie uns bitte direkt
unter service@Iw-compressors.com.

Mogliche Sonderspannungen und Frequenzen

Spannung Frequenz

440 V 50 Hz
440 V 60 Hz
230V 50 Hz
230V 60 Hz

Version: 03.12.2015
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Technische Daten

Technische Daten

LW 100 E / (ECO)

Lieferleistung [I/min]: 100
Max. Betriebsdruck [bar]: 350
Drehzahl Kompressor [min™']: 2300
Anzahl der Verdichterstufen: 3

Zylinderbohrung 1. Stufe [mm]: 260
Zylinderbohrung 2. Stufe [mm]: @ 30
Zylinderbohrung 3. Stufe [mm]: g12

Medium: Pressluft / Atemluft
Ansaugdruck: atmospharisch
Olmenge [I]: 0,5
Ansaugtemperatur [°C]: 0 < +45
Umgebungstemperatur[°C]: +5 < +45
Kuhlluftstrom [m3/h]: > 660

Betriebsspannung:

230V / 3-Phasen / 50Hz

Schutzklasse Antriebsmotor: IP 55
Antriebsleistung [kw]: 2,2
Drehzahl Antriebsmotor [min™]: 2.890

Anlauf: Start / Stop Schalter
Betriebsgerausch bei 1m Abstand [dB(A)]: 82
Dimensionen L x B x H [mm]: 650 x 390 x 400
Gewicht [kg] ca. 43/(39)
Inhaltsvolumen Filtergehause [I]: 0,37
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Technische Daten

Technische Daten

LW 100 E / (ECO)

Lieferleistung [I/min]: 100
Max. Betriebsdruck [bar]: 350
Drehzahl Kompressor [min™']: 2300
Anzahl der Verdichterstufen: 3

Zylinderbohrung 1. Stufe [mm]: 260
Zylinderbohrung 2. Stufe [mm]: @ 30
Zylinderbohrung 3. Stufe [mm]: g12

Medium: Pressluft / Atemluft
Ansaugdruck: atmospharisch
Olmenge [I]: 0,5
Ansaugtemperatur [°C]: 0 < +45
Umgebungstemperatur[°C]: +5 < +45
Kuhlluftstrom [m3/h]: > 792

Betriebsspannung:

230V / 3-Phasen / 60Hz

Schutzklasse Antriebsmotor: IP 55
Antriebsleistung [kw]: 2,64
Drehzahl Antriebsmotor [min™]: 2.890

Anlauf: Start / Stop Schalter
Betriebsgerausch bei 1m Abstand [dB(A)]: 82
Dimensionen L x B x H [mm]: 650 x 390 x 400
Gewicht [kg] ca. 43/(39)
Inhaltsvolumen Filtergehause [I]: 0,37
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Technische Daten

Technische Daten

LW 100 E / (ECO)

Lieferleistung [I/min]: 100
Max. Betriebsdruck [bar]: 350
Drehzahl Kompressor [min™']: 2300
Anzahl der Verdichterstufen: 3

Zylinderbohrung 1. Stufe [mm]: 260
Zylinderbohrung 2. Stufe [mm]: @ 30
Zylinderbohrung 3. Stufe [mm]: g12

Medium: Pressluft / Atemluft
Ansaugdruck: atmospharisch
Olmenge [I]: 0,5
Ansaugtemperatur [°C]: 0 < +45
Umgebungstemperatur[°C]: +5 < +45
Kuhlluftstrom [m3/h]: > 792

Betriebsspannung:

440V / 3-Phasen / 60Hz

Schutzklasse Antriebsmotor: IP 55
Antriebsleistung [kw]: 2,64
Drehzahl Antriebsmotor [min™]: 2.890

Anlauf: Start / Stop Schalter
Betriebsgerausch bei 1m Abstand [dB(A)]: 82
Dimensionen L x B x H [mm]: 650 x 390 x 400
Gewicht [kg] ca. 43/(39)
Inhaltsvolumen Filtergehause [I]: 0,37

Version: 03.12.2015
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Ersatzteilliste

Best.-Nr. / Order No.

Benennung

Description

001138 Sechskant Schraube M12x90mm DIN933 8.8 | Hexagon Bolt M12x90mm DIN933 8.8 ZN
ZN

001158 Mutter M8 DIN934 ZN Nut M8 DIN934 ZN

001165 Mutter M12 DIN934 ZN Nut M12 DIN934 ZN

001181 U-Scheibe A8 DIN125 ZN Washer A8 DIN125 ZN

001191 U-Scheibe A12 DIN125 ZN Washer A12 DIN125 ZN

001758 Innensechskantschraube M8x12mm DIN Hexagon Screw M8x12mm DIN NB601 A2 Ed
NB601 A2 Ed

005910 Rollwagen LW 100 Trolley LW 100

006240 Fahrgestell Chassis

006241 Rad 160x40-20 Wheel 160x40-20

006242 Distanzrohr 20x3,75x59 Spacer Tube 20x3,75x59

006244 StandfuB, Gummipuffer GP-BZ-050x040- Rubber Stand GP-BZ-050x040-M8x15-NR40
M8x15-NR40

006246 StandfuB, Gummipuffer GP-EK-045x021-M8- | Rubber Stand GP-EK-045x021-M8-NR40
NR40

006248 U-Scheibe @13 x 30 x 6, DIN7349 Washer @13 x 30 x 6, DIN7349

Version: 27.11.2020
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Detailansicht

(X2) 8¥7900

(X2) 177900
(x7) Z¥7900
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(x2) G991 100
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Lenhardt & Wagner GmbH

An der Tuchbleiche 39
68623 Lampertheim-Hiittenfeld
GERMANY

www.lw-compressors.com

Betriebsanleitung fiir Sicherheitsventile des Typs SIV 2

WICHTIG!

VOR GEBRAUCH DES PRODUKTS SORGFALTIG LESEN.

AUFBEWAHREN FUR SPATERES NACHSCHLAGEN.

Die Betriebsanleitung ist Teil des Produkts und enthalt die fiir dessen Nutzung wichtigen
Informationen. Sie muss als gedrucktes Dokument am Betriebsort des Druckgeréats vorliegen
und wahrend des gesamten Produktlebens aufbewahrt werden. Bei Bedarf stellen wir lhnen
Referenzkopien, nachfolgende Anderungen oder Ergénzungen und andere hilfreiche
Informationen zur Verfligung.

Funktion und Anwendungsbereich

Das Sicherheitsventil dient zur Absicherung von druckbeaufschlagten Bauteilen, z. B. von
Rohrleitungen und Druckbehaltern, oder zur Eigensicherung von Kompressoren. Es kann fur
ungiftige, neutrale und nichtklebende saubere Gase aus Druckgeraten etc. in der Atem- und
Industrietechnik (z. B. Luft, Stickstoff, inerte Gase, Edelgase aus Kompressoren) eingesetzt
werden.

A\ Sicherheitshinweise

Das Sicherheitsventil darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgeman,
sicherheits- und gefahrenbewusst, unter Beachtung der Betriebsanleitung benutzt werden.

Das Sicherheitsventil darf nur verwendet werden wenn sichergestellt ist, dass das maximal
abzublasende Volumen die Kapazitat des Sicherheitsventils nicht Gbersteigt.

Das Sicherheitsventil darf nur fiir die dafiir vorgesehenen Medien eingesetzt werden. Fir den
Fall, dass die abzublasenden Medien keine Ahnlichkeit mit den bei der Abnahme/Einstellung
des Sicherheitsventils verwendeten Prifmedien (in der Regel Luft) aufweisen, sind
abweichende Eigenschaften, z. B. im Hinblick auf das chemische Verhalten, Neigung zu
Verbackungen, bei der Abnahmeprufung bzw. Prifung vor Inbetriebnahme der Druckgerate zu
berlcksichtigen.

Technische Daten und Kennzeichnung des Sicherheitsventils

Die Sicherheitsventile vom Typ SIV 2 sind EG-baumustergepruft (Modul B gemaR Richtlinie
2014/68/EU) und VdTUV-bauteilgepriift; ihnen wurden das VdTUV-Bauteilkennzeichen 1140
zuerkannt. Zur Erfillung der grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Druckgeraterichtlinie
wurde das AD 2000-Regelwerk angewandt.
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Einstelldruck:

siehe Kennzeichnung (Randelschraube)

Maximal zulassiger Druck (PS):

380 bar

Zulassige min./max. Temperatur
(TS):

-10°C /50°C

Zuerkannter Ausflussvolumenstrom:

Einstelldruck zwischen 100 und 159 bar: 750 I/min
Einstelldruck zwischen 160 und 380 bar: 1100 I/min

Geeignete Medien:

nicht-korrosive Gase der Fluidgruppe 2

(ungiftige, neutrale und nichtklebende saubere Gase)

Nennweite (DN):

20

Gehausewerkstoff:

EN AW-AISi1MgMn F31 EN AW 6082 T6 DIN EN

573-3

Bauteilkennzeichen:

Darin bedeuten

TUVeSVe24-1140e5eGevep

TOV  Prifstelle TUV
SV Sicherheitsventil

14 Jahr der erstmaligen Erteilung bzw. Jahr der
Verlangerung des Bauteilkennzeichens 1140 VdTUV-
Bauteilprifnummer

5 engster Stromungsdurchmesser in mm

G vorgesehen zum Abblasen von ungiftigen,
neutralen und nichtklebenden sauberen Gasen aus
Druckgeraten in der Atem- und Industrietechnik (z. B.
Luft, Stickstoff, inerte Gase, Edelgase aus
Kompressoren)

v zuerkannte Ausflussvolumenstréome
(750 I/min fir Dricke zwischen 100 bar und 159 bar;
1.100 I/min fir Dricke zwischen 160 bar und 380 bar)

p Einstelliberdruck in bar (100 ... 380 bar)
Seriennummer:
Herstelljahr:
Hersteller: LENHARDT & WAGNER GmbH

An der Tuchbleiche 39
68623 Lampertheim-Huttenfeld

Die Sicherheitsventile sind mit folgender Kennzeichnung versehen:

14.01.2025
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VdTUV-Bauteilkennzeichen Kennnummer der benannten Stelle  Werkstoff Hersteller z. B.
TUV.SV.24-1140.5.G.V.P CE 0091 AIMgSi1 F31 Lenhardt & Wagner. Die Geh&use der
Sicherheitsventile sind mit dem jeweiligen Einstelldruck, dem Herstelljahr und der Serien-
nummer gekennzeichnet.

Die Position der einzelnen Angaben geht aus der folgenden Abbildung eines Sicherheitsventils
mit Montagesockel hervor.

1) Kennzeichnung Einstelldruck
2) Plombe

3) Bauteilkennzeichnung

4) Befestigungsschraube

5) Entliiftungsschraube

6) Kennzeichnung Seriennummer
7) Montagesockel

Um ein Verstellen des Einstelldrucks zu verhindern, werden samtliche Sicherheitsventile ab
Werk mit einer Plombe versehen; die Plombe ist mit TUV HE gekennzeichnet.

A Sicherheitshinweis: Ein Sicherheitsventil, an dem die Plombe entfernt wurde, ist vor
weiterer Benutzung zum Hersteller zwecks Instandsetzung/Reparatur einzusenden.
Reparaturen durch nicht vom Hersteller autorisiertes Personal sind nicht zulassig.

Transport und Lagerung

Sicherheitsventile missen behutsam transportiert und trocken, vor Staub und anderen
Verschmutzungen und direkter Sonneneinstrahlung geschiitzt und eben gelagert werden.
Starke Erschutterungen sind zu vermeiden. Zur Vermeidung von Schaden missen sie vor
einem Versand sorgfaltig verpackt werden.

Montage einschlief3lich Verbindung verschiedener Druckgerate

Generelle Hinweise:

Das Sicherheitsventil muss direkt auf dem zu schiitzenden Behalter und/oder der Anlage
angebracht werden. Absperreinrichtungen zwischen dem zu schiitzenden Druckgerat und dem
Sicherheitsventil sind unzulassig.
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A Sicherheitshinweis: Fur die Montage des Sicherheitsventils sind ausschliellich Schrauben
der Festigkeitsklasse 8.8, welche die Anforderungen des AD 2000-Merkblatts W 7 erfillen, zu
verwenden.

Das Sicherheitsventil darf ausschlieRlich in senkrechter Position eingebaut werden.

Der freie Querschnitt des verwendeten Anschlusses muss gréfer sein als der Eintritts-
querschnitt des Sicherheitsventils 6 mm).

Das Ventil muss gegen schadigende aufiere Einflisse, die funktionshemmend sein kdnnen,
(z. B. vor Spritzwasser, Witterungseinflissen, wie Vereisung, starken Vibrationen) geschutzt
werden.

Montage:

1. Sicherheitsventil-Sockel mit einem sauberen Lappen reinigen.

2. Den Einsteckzapfen des Sicherheitsventils samt O-Ring mittels 1 bis 2 Tropfen Ol einélen.
(L&W Artikel-Nr.: 008500 -Inhalt: 30 ml)

3. Sicherheitsventil bis zum Anschlag in den Sockel stecken.

4. Mit den beiden M8-Inbusschrauben der Festigkeitsklasse 8.8 das Sicherheitsventil
befestigen. (Anzugsmoment: 15 Nm)

5. Die gerandelte Entliftungsschraube gegen den Uhrzeigersinn bis zum oberen Anschlag
herausdrehen.

6. Die Anlage starten, auf Dichtigkeit und einwandfreie Funktion prufen.

Inbetriebnahme

Nach korrekter Montage ist das Sicherheitsventil einsatzfahig.

Hinweis: Das Sicherheitsventil verfiigt iber eine Anliftvorrichtung (Randelschraube). Durch
Drehen der Randelschraube im Uhrzeigersinn kann das Ventil — und somit auch das
Endfiltergehduse — komplett entliiftet werden. Im normalen Betriebszustand ist die Randel-
schraube bis zum oberen Anschlag im Gegenuhrzeigersinn herauszudrehen. Ein integrierter
Sicherungsring verhindert hierbei, dass die Schraube komplett herausgeschraubt werden kann.

Benutzung

Das Sicherheitsventil darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgeman,
sicherheits- und gefahrenbewusst, unter Beachtung der Betriebsanleitung benutzt werden.

A In einem Notfall zu ergreifende MalRnahmen: Sollte ein Sicherheitsventil abblasen, ist die
Anlage unverzlglich abzuschalten und die Fehlerursache zu untersuchen.

Fir das Ansprechen des Sicherheitsventils gibt es zwei mogliche Grinde:

1. Das Sicherheitsventil ist defekt und blast schon bei Driicken unterhalb des Ansprechdrucks
ab.
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In diesem Falle sollte das Sicherheitsventil umgehend zum Hersteller zur Instandsetzung
eingesendet oder durch ein neues Sicherheitsventil ersetzt werden.

2. Das Sicherheitsventil 6ffnet ordnungsgemaf, die Ursache liegt somit an der Anlage.
Der Fehler an der Anlage muss vor dem weiteren Fullbetrieb festgestellt und behoben werden.

A Hinweis: Einrichtungen zur Druckbegrenzung sind so auszulegen, dass der Druck nicht
betriebsmaRig den maximal zulassigen Druck Uberschreitet. Nur eine kurzzeitige Druckiiber-
schreitung um maximal 10 % des zulassigen Druckes ist zulassig. Haufiges oder dauerhaftes
Offnen des Sicherheitsventils kann eine Beschédigung des Sicherheitsventils zur Folge haben.

A Hinweis:

Reparaturarbeiten an Kompressoren dirfen ausschlief3lich von geschultem und befahigtem
Personal ausgefuhrt werden.

Demontage des Sicherheitsventils

1. Das Sicherheitsventil sowie das angeschlossene Druckgerat durch Drehen der Randel-
schraube im Uhrzeigersinn komplett entliften.

A Sicherheitshinweis: Nur, wenn sichergestellt ist, dass die gesamte Anlage drucklos ist,
dirfen die folgenden Arbeitsschritte durchgeflihrt werden.

2. Die beiden M8-Befestigungsschrauben mit einem 6-mm-Inbusschlussel |16sen und
entfernen.

3. Das Sicherheitsventil kann nun durch Drehen bei gleichzeitigem Ziehen aus dem Sockel
herausgenommen werden.

Wartung einschlief3lich Inspektion durch den Benutzer:

Das Sicherheitsventil ist in regelmaRigen Abstanden auf Funktion und Betriebssicherheit zu
Uberprifen.

Fir die Benutzung von Arbeitsmitteln bzw. den Betrieb Uiberwachungsbedurftiger Anlagen gilt in
Deutschland die Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV); in anderen Landern sind die
entsprechenden nationalen Regelungen zu beachten. Sicherheitsventile, die im Ausland
eingesetzt werden, missen entsprechend den im Bestimmungsland geltenden nationalen
Regelungen fiir Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Benutzung von Arbeitsmitteln bzw.
beim Betrieb von iberwachungsbedurftigen Anlagen geprift werden.

Das Sicherheitsventil ist mindestens jahrlich auf eventuelle Schaden zu inspizieren und einer
Funktionspriifung zu unterziehen, in Abhangigkeit von den Einsatzbedingungen und der
Benutzungsdauer auch haufiger. Des Weiteren sind Verunreinigungen zu beseitigen und ist
Schmierdl (5-10 Tropfen) in die Bohrung am Distanzring (siehe folgende Abbildung)
nachzufillen. Es wird empfohlen, Schmierdl auch nach einem Ansprechen des
Sicherheitsventils nachzufillen.

Seite 5 von 6 Seiten
14.01.2025 Betriebsanleitung fiir Sicherheitsventile Typ SIV 2



Bei Fragen wenden Sie sich bitte an den Hersteller
Lenhardt & Wagner GmbH
An der Tuchbleiche 39
68623 Lampertheim- Huttenfeld

E-Mail: service@Ilw-compressors.com
Web: www.lw-compressors.com
Tel.: +49 6256 85880-0

Fax: +49 6256 85880-14

Zu verwendendes Schmierdl: L&W Artikel-Nr.: 008500
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PRUFUNG VON SCHLAUCHLEITUNGEN

Prifung von Schlauchleitungen

Ein wesentlicher Faktor zur Gewahrleistung der Betriebssicherheit im Umgang mit L&W-Kompressoren ist die

vorschriftsmaBige Prifung der verwendeten Schlauchleitungen.

Prafungen sind erforderlich:

. Nach der Montage und vor Inbetriebnahme der Schlauchleitung.

o Nach Unféllen, Anderungen (Umbauten) der Kompressoranlage, langeren Zeitrdumen der
Nichtbenutzung und Beschadigungen aufgrund von zum Beispiel Kollisionen oder Naturereignissen
(auBerordentliche Uberpriifung).

. Nach InstandsetzungsmaBnahmen der Kompressoranlage, die zu einer Beeintrachtigung der Sicherheit
fahren kénnten.

. Wiederkehrend in festgelegten, regelméaBigen Abstanden.

Der Betreiber hat Art, Umfang und Fristen der Prifungen fir seine individuellen Einsatzbedingungen unter

Zugrundelegung einer Gefdhrdungsbeurteilung festzulegen. Die Vorgaben und Empfehlungen des

Herstellers sind dabei zu beachten. Die getroffenen Festlegungen zu Art, Umfang und Fristen (sowie auch

den Auswechselintervallen) sind als ArbeitsschutzmaBnahmen schriftlich zu dokumentieren.

Auch die Ergebnisse der Priifungen sind, z.B. mit dem Prifprotokoll der Maschine, aufzuzeichnen und

mindestens bis zur nachsten Prafung aufzubewahren.

Die genannten Prifungen diirfen nur von dazu befdhigten und vom Unternehmer (Arbeitgeber) beauftragten

Personen durchgefiihrt werden.

Die Prufung nach der Montage und vor Inbetriebnahme

Bei der Prifung nach der Montage und vor Inbetriebnahme werden die Kriterien beurteilt, die im
Zusammenhang mit der Montage stehen oder nur an der vollstdndig montierten Maschine beurteilt werden
kénnen.

Dabei sind auch die montierten Schlauchleitungen zu beurteilen.

Einige Prufpunkte kdnnen bereits bei einer Sichtprifung im ausgeschalteten Zustand beurteilt werden.

Eine Ubersicht tiber den empfohlenen Priifumfang fiir eine Sichtpriifung von Schlauchleitungen befindet sich
im Anhang.

Weitere Prifpunkte einer Prifung von Schlauchleitungen vor Inbetriebnahme erfordern eine Funktionsprifung
bei laufender Maschine.

Eine Empfehlung zum Prifumfang befindet sich im Anhang.
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L&W-Hochdruckschlauchen
Version: 2020-06-01



I

COMPRESSORS

PRUFUNG VON SCHLAUCHLEITUNGEN

Wiederkehrende Prifung

Da Schlauchleitungen im Betrieb Schaden verursachenden Einflissen unterliegen, die zu geféhrlichen
Situationen fihren kénnen, missen sie in festgelegten Zeitabstanden wiederkehrend geprift werden.
Wiederkehrende Prifungen haben zum Ziel, Schaden rechtzeitig zu entdecken und zu beheben.

Es soll sichergestellt werden, dass die Anlage in einem sicheren Zustand bleibt.

Vorgehen bei als ,fehlerhaft” festgestellten Schlauchleitungen

Sofern bei der Priifung der Schlauchleitung Méngel festgestellt werden, die den sicheren Zustand des

Arbeitsmittels beeintrachtigen, sind diese sofort zu beheben. Ist dies nicht mdglich, sind geeignete

MaBnahmen zu treffen, damit die Maschine vor einer Instandsetzung nicht weiter benutzt werden kann.
Fehlerhafte Schlauchleitungen muissen ausgetauscht werden, bevor mit der Anlage weiter gearbeitet werden
darf.

Beschadigte Schlauchleitungen duirfen nicht repariert oder aus alten, vorher bereits verwendeten Teilen neu
zusammengefiigt werden!

Sofern mehrere Schlauchleitungen gleichzeitig ausgetauscht werden, ist sicherzustellen, dass Vorkehrungen

getroffen sind, die eine Verwechslung der Anschliisse bzw. des Einbauortes verhindern.

Pruffristen

Die Festlegung von Fristen fur die wiederkehrenden Priifungen der Schlauchleitungen sollte zum Zeitpunkt der
Inbetriebnahme bereits erfolgt sein. Andernfalls besteht die Gefahr, dass ein Arbeitsmittel ohne Priifung zu
lange weiterbenutzt bzw. weiterbetrieben wird.

Die Zeitabstande zwischen wiederkehrenden Prifungen sind so zu wahlen, dass Abweichungen vom
betriebssicheren Zustand eines Arbeitsmittels rechtzeitig erkannt und beseitigt werden kénnen.

Die hier genannten Fristen flr wiederkehrende Priifungen sind Richt- und Erfahrungswerte. Aufgrund der
Gefahrdungsbeurteilung, besonderen betrieblichen Gegebenheiten oder nach den konkreten Vorgaben des
Herstellers in der Betriebsanleitung der Maschine sind gegebenenfalls kiirzere Priffristen festzulegen. Es
kénnen auch langere Priffristen festgelegt werden, sofern dies sicherheitstechnisch vertretbar und begriindet
ist.

Die Festlegung der Pruffristen sollte dokumentiert werden.

Art der Prifung Empfohlene Prifintervalle
Sichtprifung Vor Inbetriebnahme der Anlage
Funktionsprifung 1 mal jahrlich mit vorhergehender Sichtprifung
Hinweise zur Verwendungsdauer von Seite - 4
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PRUFUNG VON SCHLAUCHLEITUNGEN

Befahigte Personen fir die Prifung von Schlauchleitungen

Eine Befdhigte Person ist eine Person, die durch ihre Berufsausbildung, ihre Berufserfahrung und ihre zeitnahe
berufliche Tatigkeit Gber die erforderlichen Fachkenntnisse zur Prifung von Arbeitsmitteln — im vorliegenden
Fall zur Prifung der Schlauchleitungen — verfugt.

Diese Voraussetzungen sind nach der Technischen Regel fir Betriebssicherheit TRBS 1203

.Befahigte Personen — Allgemeine Anforderungen” erfillt wenn:

. Die Befahigte Person eine Berufsausbildung abgeschlossen hat, die es ermoglicht, ihre beruflichen
Kenntnisse nachvollziehbar, d.h. basierend auf Berufsabschlissen oder vergleichbaren Nachweisen,
festzustellen. Im Falle der Prifung von Schlauchleitungen sollte eine abgeschlossene technische
Berufsausbildung vorliegen oder eine andere fiir die vorgesehenen Prifaufgaben ausreichende
technische Qualifikation. Dies soll die Gewahr dafiir bieten, dass die Prifungen ordnungsgemaf
durchgefihrt werden.

. Eine nachgewiesene Zeit im Berufsleben praktisch mit den zu prifenden Arbeitsmitteln umgegangen
worden ist und die damit verbundene Berufserfahrung vorliegt. Dabei sollte die Befdhigte Person
genligend Anlasse kennen gelernt haben, die Prifungen ausldsen, z.B. als Ergebnis der
Gefahrdungsbeurteilung oder aus arbeitstaglicher Beobachtung.

. Eine zeitnahe berufliche Tatigkeit im Umfeld der anstehenden Priifungen und eine angemessene
Weiterbildung vorliegen. Die Befahigte Person muss dabei Erfahrungen tber die durchzufiihrenden
Prafungen oder vergleichbare Prifungen gesammelt haben. Sie muss auch tGber Kenntnisse zum Stand
der Technik hinsichtlich der zu prifenden Arbeitsmittel oder Komponenten und der zu betrachtenden
Gefahren besitzen. Dies beinhaltet auch die Kenntnis der relevanten technischen Regelungen und die
Aktualisierung dieser Kenntnisse, z.B. durch Teilnahme an Schulungen / Unterweisungen.

Die Befahigte Person unterliegt bei ihrer Priftatigkeit keinen fachlichen Weisungen und darf wegen dieser nicht

benachteiligt werden.

Sachkundige, welche bisher die Priifungen der Schlauchleitungen durchgefiihrt haben, sowie die drei oben

genannten Kriterien erflllen und sich mit den Inhalten der Betriebssicherheitsverordnung und den damit

verbundenen Veranderungen vertraut gemacht haben, zéhlen zu jenen befahigten Personen, welchen die

Prafungen weiterhin Gbertragen werden kénnen.

Siehe auch:

= § 2 Abs. 7 der Betriebssicherheitsverordnung,

= Technische Regeln flir Betriebssicherheit TRBS 1203.
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WARTUNG

Auswechseln von Schlauchleitungen

Grundsatzlich unterliegen alle Schlauchleitungen auch bei sachgemaBer Lagerung und zulassiger
Beanspruchung wahrend des Einsatzes einer natirlichen Alterung, welche die Werkstoff- und Verbund-
Eigenschaften verdndert und die Leistungsfahigkeit der Schlauchleitungen herabsetzt.

Die Verwendungsdauer einer Schlauchleitung ist dadurch begrenzt und der Betreiber muss dafir sorgen, dass

Schlauchleitungen in angemessenen Abstdnden ausgetauscht werden.

Unverziglicher Austausch von Schlauchleitungen

Bei folgenden Mangeln sind die Schlauchleitungen umgehend zu ersetzen:

. AuBere sichtbare Schiden an der Schlauchleitung oder den Armaturen.

. Innere Schaden an der Seele oder dem Drucktrager.

. Bei Leckagen an der Schlauchleitung oder den Armaturen.

. Deformierung der Schlauchleitung oder der Armaturen.
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VERWENDUNGSDAUER

Die Verwendungsdauer von L&W-Hochdruchschlauchen

Bei der betrieblichen Festlegung der Verwendungsdauer bzw. des Auswechselintervalls der einzelnen
Schlauchleitungen sind die konkreten Vorgaben und Empfehlungen des Schlauchleitungs- bzw.
Maschinenhersteller zu beachten. Aber auch die eigenen Erfahrungswerte bei den individuell vorliegenden
Einsatzbedingungen und die damit verbundenen Ergebnisse der bisherigen Prifungen sind von Belang.
Richtwerte fiir empfohlene Auswechselintervalle von Schlauchleitungen, die sich in der bisherigen Praxis

bewahrt haben, sind nachfolgend zusammengefasst.

Anforderungen an die Schlauchleitung Empfohlene Auswechselintervalle
Normale Anforderungen 6 Jahre

(Betriebsdauer einschlieBlich maximal 2 Jahre Lagerdauer)
Erhéhte Anforderungen, z.B. durch 2 Jahre (Betriebsdauer)

— erhohte Einsatzzeiten,

z.B. Mehrschichtbetrieb, oder kurze Taktzeiten
der Maschine bzw. der Druckimpulse

— starke auBere und innere (durch das
Medium) EinflUsse, welche die
Verwendungsdauer der Schlauchleitung stark
reduzieren

Der genannte Richtwert fiir das Auswechselintervall von sechs Jahren flr Schlauchleitungen mit normalen
Anforderungen beinhaltet eine maximale Lagerdauer von zwei Jahren. Der Richtwert von zwei Jahren flr

Schlauchleitungen mit erhéhten Anforderungen stellt die maximal zuldssige Betriebsdauer dar.

Eine Verlangerung der genannten Richtwerte fir Auswechselintervalle ist méglich, wenn

. entsprechende Pruf- und Erfahrungswerte seitens des Betreibers der Maschine vorliegen, die eine
gefahrlose Weiterverwendung Gber die empfohlene maximale Verwendungsdauer zulassen.

. eine schriftlich dokumentierte Gefdhrdungs- bzw. Risikobeurteilung durch den Betreiber durchgefihrt
wurde, bei der auch SchutzmaBnahmen fir den Fall des Versagens von Schlauchleitungen bertcksichtigt
wurden, und

. die Prafungen auf den arbeitssicheren Zustand in angepassten, erforderlichenfalls verkirzten

Zeitabstanden durch Befahigte Personen erfolgen.

Aufgrund der Verldngerung der Auswechselintervalle darf keine geféhrliche Situation entstehen, durch die
Beschéftigte oder andere Personen verletzt werden kénnten.

Versagen Schlauchleitungen im Betrieb oder werden bei den wiederkehrenden Prifungen haufiger Schaden
oder Méangel festgestellt, so sollten neben der Erforschung der Ursachen auch die Prifungs- und

Auswechselintervalle verkurzt werden.
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LAGERUNG

Die Lagerung von Schlauchleitungen

Bei der Lagerung von Schlauchleitungen sind Lagerbedingungen anzustreben, die die im Laufe der Zeit
eintretende natiirliche Alterung und die damit verbundene Anderung von Werkstoff- und
Verbundeigenschaften méglichst gering halten.

Dazu sind folgende Hinweise zu geben:

o Kahl, trocken und staubarm lagern.

Eine staubarme Lagerung kann z.B. durch Einschlagen in Plastikfolien erreicht werden.

. Direkte Sonnen- oder UV-Einstrahlung vermeiden.

. In der Nahe befindliche Warmequellen abschirmen.

. Lagertemperaturen unter -10 °C fur Elastomere vermeiden.

. In unmittelbarer Nahe keine ozonbildenden Beleuchtungskorper oder elektrische Gerdte mit

Funkenbildung verwenden

(Ozonbildende Beleuchtungskérper sind z.B. fluoreszierende Lichtquellen, Quecksilberdampflampen).
Als guinstigste Lagerbedingungen sind Temperaturen zwischen +15 °C und +25 °C sowie eine relative
Luftfeuchtigkeit unter 65 % anzusehen.
Schlauchleitungen dirfen auch bei der Lagerung nicht mit Stoffen in Kontakt kommen, die eine Schadigung
bewirken kénnten, z.B. Sauren, Laugen, Losemittel. Ein Eindringen von Ozon oder anderen schadigenden
Luftbestandteilen kann durch ein VerschlieBen der Enden oder durch Einpacken in Folie verhindert werden.
Sie sind spannungsfrei und liegend zu lagern.

Die Lagerzeit sollte bei Schlauchleitungen zwei Jahre nicht Gberschreiten.
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ANHANG: PRUFUMFANGE, PRUFKRITERIEN

Empfohlener Prifumfang ,Sichtprifung”
(vor Erst- bzw. Wiederinbetriebnahme)

. Sind alle fur den sicheren Betrieb der Anlage erforderlichen Benutzerinformationen vorhanden (z.B.
FlieBplan, Betriebsanleitung)?
. Entsprechen die Schlauchleitungen dem FlieBplan bzw. der Stickliste?
. Sind fur den Fall auBergewdhnlich hoher Druckimpulse oder Druckverstarkungen SchutzmaBnahmen
getroffen, wie z.B. Druckbegrenzungsventile?
. Sind die Schlauchleitungen jeweils gekennzeichnet mit Name oder Kurzzeichen des Herstellers, maximal
zuldssigem Betriebsdruck , Nenndurchmesser, Quartal/Jahr der Herstellung?
. Sind die Schlauchleitungen derart eingebaut, dass gemafB DIN 20 066
- die naturliche Lage die Bewegung nicht behindert?
- ein Verdrehen oder Verdrillen des Schlauches, eine Zugbelastung durch zu kurze Leitung und zu
geringe Biegeradien vermieden werden?
- ein Knickschutz (gegebenenfalls am Verbindungselement) den Schlauch fuhrt?
- duBere mechanische Einwirkungen bzw. Abrieb an Kanten durch ausreichenden Abstand
verhindert sind?
- Beschadigung durch Uberfahren mittels Schlauchbriicken verhindert ist?
- lose verlegte Schlauchleitungen durch Schlauchfihrungen (wie Schlauchsattel und ausreichend
weite Schlauchhalterungen) geschiitzt sind und
- ein Hitzeschutz (Abschirmung) vor hoher Temperatureinwirkung schiitzt?
. Sind an Schlauchleitungen, die bei Versagen eine Gefdhrdung durch Peitschen hervorrufen, geeignete
SchutzmaBnahmen vorhanden, wie Befestigung, Fangvorrichtung oder Abschirmung?
Von Gefdhrdungen ist z.B. dann auszugehen, wenn sich Personen liberwiegend in unmittelbarer Nahe
der Schlauchleitungen aufhalten.
. Weisen die Schlauchleitungen der neu oder wiederholt in Betrieb genommenen Maschinen bereits
Beschadigungen auf?
. Haben die eingebauten Schlauchleitungen die vom jeweiligen Hersteller empfohlene Lager-/

Verwendungsdauer nicht Gberschritten?

. Sind die Schlauchleitungen nicht Gberlackiert?

. Gibt es keine Scheuerstellen an den Schlauchleitungen?

. Enthalt die Betriebsanleitung Angaben zu Prifintervallen? Wenn ja, welche?
Hinweis:

Die eingebauten Schlauchleitungen dirfen nicht aus gebrauchten Schlduchen oder gebrauchten

Pressarmaturen hergestellt sein, die vorher bereits als Teil einer Schlauchleitung benutzt wurden!
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ANHANG: PRUFUMFANGE, PRUFKRITERIEN

Empfohlener Prifumfang ,Funktionsprifung”
(vor Erst- bzw. Wiederinbetriebnahme)

Hinweis:

Vor der Funktionsprifung ist die Sichtprifung durchzufiihren

. Alle Teile der Anlage muissen mindestens mit dem vorgesehenen maximalen Betriebsdruck, der unter
Berticksichtigung aller beabsichtigten Anwendungen erreicht werden kann, geprift werden:
- Treten dabei keine Leckagen an den Schlauchleitungen und Verbindungselementen auf?

- Haben alle Schlauchleitungen dem Druck standgehalten?

Hinweis:
Die eingebauten Schlauchleitungen dirfen nicht aus gebrauchten Schlduchen oder gebrauchten

Pressarmaturen hergestellt sein, die vorher bereits als Teil einer Schlauchleitung benutzt wurden!
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FUNKTION UND BEDIENUNG

Starten des Verdichters

Driicken Sie die Start-Taste einige Sekunden.

Das Eingangsmagnetventil 6ffnet und der Pufferbehalter
fallt sich mit Stickstoff. Sobald der minimale Betriebsdruck
von +0,10 bar im Pufferbehalter erreicht ist, gibt der
Druschschalter auf der Oberseite des Pufferbehalters ein
Freigabesignal an die Steuerung und der Kompressor
startet automatisch.

Dieser Prozess der Befiillung des Pufferspeichers

auf +0,10 bar kann ein paar Sekunden dauern, es muss
die Start-Taste kontinuierlich gedriickt werden bis der
Kompressormotor zu laufen beginnt.

Eingangsdruck-Reduzierung auf 5,0 bar

1)  Eingangsdruckminderer 10>0 bar
Bestell-Nr.: 003889
Einstellung: 5,0 bar
Min. 4,5 bar / Max. 5,5 bar

2)  Magnetventil fir den Eingangsdruck
Typ: TM30 - 230V / 50Hz
Bestell-Nr.: 000612

Das Magnetventil am Eingang des Kompressorsystems blockiert die Zufuhr von Stickstoff
nach Abschaltung des Kompressors. Nur wahrend des Betriebs wird das Magnetventil
geoffnet und der Stickstoff kann in den Puffertank flieBen.
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FUNKTION UND BEDIENUNG

Einstellung des Betriebsdrucks

Membran Prazisionsdruckminderer

Typ: R160 04 014 2001
Bestell-Nr.: 001528
Einstellung: exakt +0,15 bar

Der Prazisionsdruckminderer muss auf +0,15 bar eingestellt sein. (Werkseinstellung)
Bei Unterschreiten des minimalen Betriebsdrucks (> 0,10 bar) stoppt der Kompressor
automatisch.

Bei einem Druck von mehr als 0,15 bar wird der Motor Uberlastet, die Lieferleistung
reduziert sich und der Motor kann tberhitzen

Automatische Sicherheitsabschaltung

Membrandruckschalter 0,1 - 1,0 bar
Typ: 0175 43514 1001
Bestell-Nr.: 005247

Der Membrandruckschalter iberwacht den minimalen
Betriebsdruck in dem Pufferspeicher und schaltet den
Kompressor bei einem Druck unterhalb +0,10 bar
automatisch ab.
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WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

Entleeren des Olabscheiders an der Kurbelgehiuse-Entliiftung

Das Absperrventil an dem Olabscheider muss wéhrend des

Betriebs des Kompressors geschlossen sein!
(Bild 1)

Sobald das Ol im Abscheider das maximale Niveau erreicht,
schalten Sie den Kompressor aus und 6ffnen das Absperr-
ventil fur etwa 15 Minuten.

(Bild 2)

Nachdem das Ol aus dem Abscheider wieder in das Kurbel-
gehause gelaufen ist, das Absperrventil wieder schlieBen.
Der Kompressor kann nun gestartet werden.

Achtung

Uberpriifen Sie anfangs den Olstand im Verdichterblock und im Olabscheider
taglich, dieses Verfahren kann eigenen Erfahrung reduziert werden.
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